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SAMMENDRAG

M&lingene er foretatt pad 21 bedrifter, for 4 av disse be-
driftene er det foretatt to mdlinger, slik at antallet méle-
serier er 25.

Grunnlaget for de resultater en har er basert pa NTI's fem-
punktsmdling. Det er malt pad ca. 10 enheter innen hver dimen-
sjonsgruppe for den enkelte sagmaskin. En har her valgt
blokkdimensjon/skurhgyde pa henholdsvis 100 - 150 og 200 mm.
Standardavviket er beregnet for hver enkelt dimensjonsgruppe
og for 4 angi ngyaktigheten har en benyttet spredningen i mm
ved - 2 ganger standardavviket. Denne variasjonsvidden vil
fange opp ca. 95,4 % av malene.

Tgmmerkantsager

For tgmmerkantsager er resultatene vist i fig. 1.
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Fig. 1. Skurngyaktighet for tgmmerkantsager

Av dobbelt t¢gmmerkantsager er det den tradisjonelle sirkel-
saga som kommer darligst ut.

Disse tradisjonelle sagene har etter & ha fatt montert vann-
smurte styringer oppnddd,en vesentlig forbedring, og skiller



seg i ngyaktighet ikke sa@rlig fra bandsagene. Rammesaga har
som eneste maskintype en bedre ngyaktighet med gkende blokk-
dimensjon. Dette er en bekreftelse av tidligere malinger, og
som hoveddrsak har en antatt at en stgrre blokk har sterre
vekt og stivhet og dermed ligger roligere under skur.

Delningssager

For delningssager er resultatene vist i fig. 2.
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Fig. 2. Skurngyaktighet for delningssager

Flerblad sirkelsag med vannkjglte bladstyringer oppviste et
resultat som ikke ga noen ngyaktighetsforbedring tilsvarende
det en oppnaddde for tgmmerkanter. Her m& det papekes at den
ene av de to sagene en har mdlt pd var under innkje¢ring og
sdledes kan ikke resultatet betraktes som generellt gjeldende.
Sirkelsager med vannsmurte bladstyringer har ved 100 mm skur-
hgyde oppnddd en bedre ngyaktighet enn b&ndsager. Men ved
gkende skurhgyde gir bandsaga en bedre ngyaktighet,

For delningssager med tre blad i gruppe (trippel) er det noen
faste feil som ofte gdr igjen, enten det er sirkel- eller band-
sag. Dette kan best illustreres ved et fireplanks uttak fra

en trippelbandsag.



e

/fﬁ\‘
{
X )

Hver av disse fire plankene hgrer til adskilte grupper med

hver sin middeltykkelse. Spredningen innen hver av disse
gruppene kan vare liten, men pd grunn av variasjonen p& mid-
delverdien blir den totale spredning stgrre enn den burde vare.
Dette er en feil som skyldes operatgr og ikke maskinen, men
slike forhold har vert med pd & gi grunnlaget for de resultater
en har i fig. 2.

Tilsvarende forhold har en for parplanker fra trippel sirkel~
sag av tradisjonell type. For de nye ba&ndsagbrukene har en
ogsa registrert at utmatingssiden fra trippelsag ikke er god
nok. I de tilfeller hvor bakerste bladet er i inngrep (2 plank
og 4 planks uttak), blir en av plankene for tykk mot rota, den
andre tilsvarende tynnere, se datablad for bruk 14, 16 og 18.
Systematiske feil av denne typen burde en ikke f& pd& et moderne
anleggqg.

Ser en bort fra profildypet som her ikke er vurdert, er ramme-

sagen den sag som har stgrst ngyaktighet som delningssag. Men

sdvel sirkelsag som bandsag burde med en mer systematisk kvali-
tetskontroll kunne oppnéd en bedre ngyaktighet.



INNLEDNING

I arbeidet for & fa en bedre rastoffutnyttelse innen sagbruks-
industrien er skurngyaktigheten en av de faktorer som har stor
betydning. Dette ikke bare for selve ra&stoffutnyttelsen, men
ogsd for & gi produktet skurlast en bedre egnethet i den vid-
ere produksjon. @nsket om en bedre ngyaktighet har vert en ut-
fordring for forskningsinstitutter og produsenter av maskiner

og verktgy. Dette har i de senere ar vart med pd & bringe inn
ny teknologi pd sdvel maskiner som verktgy, uten at det har
skjedd noen omfattende etterkontroll pa hvordan det nye utstyret
virker i praksis. P& bakgrunn av dette har NTI foretatt en skur-
ngyaktighetsmdling p& noen av de mest aktuelle sagmaskiner.



FAKTORER SOM PAVIRKER SKURN@YAKTIGHET

Skurngyaktigheten pavirkes av mange faktorer, og vi kan her
nevne noen:

- Maskintype

sirkelsag
b&ndsag
rammesag

~ Dimensjonsinnstilling

mekanisk
hydraulisk
elektronisk

- Sagbladets kvalitet

tannform
strekk
belastning
bladstyringer

- Transportutstyr for inn- og utmating av ré&varer

-~ Temperatur

~  Tgmmerkvalitet

-  Tgmmerdimensjon {(skurhgyde)

I tillegg til disse tekniske faktorene kommer holdning/kunn-
skapsniva til menneskene omkring maskinen.

En har med denne undersgkelsen ikke gjort noe forsgk pa & finne
den enkelte faktors betydning. Resultatene kan derfor ikke
knyttes direkte til den enkelte maskinprodusent, av hva deres
maskin kan prestere. Men resultatene viser hva en i dag pres-

terer og hvilken forskjell det kan vare mellom de ulike mas-
kintyper.



FORS@PKSOPPLEGG

Prgvemateriale

Til prgvemateriale ble det valgt & skjere tgmmer med dimen-
sjoner egnet til 100, 150 og 200 mm blokk. Ved videre oppdel-
ing sto det opp til den enkelte bedrift & velge uttak, men
slik at en fikk en serie med 1lik dimensjon innen hver skur-
hgyde.

Tgmmerkvaliteten pa prgvematerialet har vert innenfor det som
aksepteres som skurtgmmer.

I utgangspunktet gnsket en 10 stokker innen hver dimensjon.
Ved enkelte mdlinger oppstod det forhold som gjorde at antal-
let ble redusert.

P& bakgrunn av dette ble det tatt en stgrre prgveserie hvor
standardavviket ble beregnet med et varierende antall planker.
Resultatet av denne beregningen er vist nedenfor.

Antall planker Standardavvik
5 0,30
10 0,31
20 0,32
30 0,33
40 0,33

Resultatet viser at en allerede ved fem planker har et antall
mdl som gir et godt uttrykk for ngyaktigheten.

Registrering

Til mdlingene er det benyttet skyvelare med klokke, avlesnings-
ngyaktighet 0,1 mm. Det er tatt fem mdlepunkter i plankens
lengderetning, avstanden mellom det enkelte mélepunkt er vist
nedenfor.




* For hver planke ble fglgende ma&l tatt:

- tykkelse i overkant //
- tykkelse i underkant
- bredde {

.

For tykkelsen mdlt i underkant er antall malte enheter begren-
set. Dette gjgr at alle resultater vedr¢rende tykkelse er bas-
sert pa._ mal fra plankens overkant.

For sirkelsagene er overkanten den som har stgrst ungyaktighet.
For band- og rammesag er ikke forskjellen i ngyaktighet mellom
over—~ og underkant stor.

Skurdata

I forbindelse med den enkelte mdling ble fglgende data forsgkt
registrert:
Maskintype

Sagbladdata som:
tannform
skijervinkel
tannvinkel
klaringsvinkel

Tannavstand
Tannhgyde
Tanntype, vigg, stellitt, hardmetall
Bladtykkelse
Snittykkelse
Skjerehastighet
Matehastighet
I tillegg til disse opplysningene er mating pr. tann og spon-

fyllingsgrad beregnet. Ved beregning av sponfyllingsgrad har
en gatt ut fra fastvolum.

Fjernet fastmasse (areal)

sponfyllingsgrad =
Tannlukens areal

Statistisk behandling av mdleresultatene

Maledata fra en skurngyaktighetsundersgkelse gir store mulig-
heter for bruk av matematisk statistikk. En har ved denne
undersgkelsen valgt & behandle tallmaterialet s& enkelt som
mulig uten at dette gar ut over resultatene.

I denne forbindelse er det satt visse forutsetninger.
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- Det er antatt at spredning omkring en middelverdi for
en gruppe er normalfordelt.

~ Med gruppe menes det her planker med samme dimensjon
skdret pa& samme sag.

Den siste forutsetningen md tolkes slik at parplanker fra en
trippelsag, selv om de har samme dimensjon, er fra to for-
skjellige grupper. Fglgen av dette er at middelverdi og stan-
dardavvik beregnes separat for hgyre og venstre planker. Til-
svarende beregninger er gjort for tre-~ og fireplanks-uttak.

I praksis vil det ikke va@re spredningen inne’} f.eks. hgyre og
venstre planke separat, som har den stgrste interessen, men den
samlede spredning for disse to planker.

Ofte blir spredningen angitt med middelverdi Ty, standardav-
viket. Denne variasjonsvidden skal teoretisk dekke 95,44 % av
de mélte verdier.

I de tilfeller hvor en har 2, 3 eller 4-planks-uttak, blir varia-
sjonsvidden uttrykt ved - 2S egentlig:

Hpyeste middelverdi

+ 2 . standardavviket = Sum 1
laveste middelverdi
- 2 , standardavviket = Sum 2

2 + standardavviket wvil da

i+

Variasjonsvidde i mm ved
vere Sum 1 - Sum 2,



RESULTATER

Tgmmerkantsager

Tabell 1 viser variasjonsvidden for de forskjellige dobbelt-
tgmmerkantsager, sirkel. For den som ¢gnsker & studere resul-
tatene mer i detalj, henvises det til databladene for malingen
p& den enkelte bedrift. Tabellen viser at for denne maskin-
gruppen er det til dels meget store variasjoner 1 resultatene.
Variasjonene kan ikke forklares ut fra:

- maskinprodusent
- skurbetingelser, dvs. sommerskur/vinterskur.

Dette gjgr at en kanskje noe forhastet kan skylde pé& operatgr/
bladretter. For m&ling nr. II p&d bruk 1 og 7 er det benyttet
ekstern bladretter uten at en av den grunn har oppnadd noen
vesentlig forbedring av resultatene. En bgr her ogsd merke
seg at den fgrste madlingen pd disse bedriftene var vinterskur,
mens den andre var sommerskur.

For sirkel-tpmmerkantene har ungyaktigheten i blokkens bredde
pket fra toppende til rot. P& enkelte av sagene har bladene
gdtt ut av stokken, dvs. blokken er blitt bredere mot rota.

I andre tilfeller har bladene gatt inn i blokken og gitt en
for smal planke i plankenes rotende.

Denne type feil gar igjen p& samtlige sager uten vannsmurte
bladstyringer, og en oppfatter dette som et generellt problem
for denne typen sager. Den mest sannsynlige arsak til dette
problemet ligger 1 temperaturfordelingen i sagbladet. Moderne
bladstyring har vist & gi et vesentlig bedre resultat. En har
ikke foretatt noen m&ling hvor en har forsgkt temperaturkontroll
ved hjelp av oppvarming.

Men det en kan sl& fast er at vi har behov for bedre blad-
styringer p& vare sirkelsager.

For bedrift nr. 5 er det foretatt médling f@¢r og etter montering
av vannsmurte bladstyringer. De gvrige betingelser ved disse

to malingene skulle vere tilnermet like. Forbedringen av resul-
tatene m& i vesentlig grad kunne tilskrives bladstyringen. Men
selv sagblad som har vannsmurte bladstyringer krever vedlikehold
i form av strekking og sliping. Som et ekstremt eksempel pa hva
manglende bladskjgtsel kan gi, er malingen p& bedrift nr. 11.
Ved fgrste mdling hadde sagbladene sté&tt i1 maskinene i 5 dager,
og i tillegg til slgve blad var strekken ute. Ved annengangs
mé&ling er resultatene vesentlig forbedret.

En kan her spgrre seg om vi med stellitt/hardmetallbelagte
sagblad har neglisjert behovet for strekking. Det hjelper lite
& ha sagblad som kan gd i1 5 dager eller mere hvis bladkroppen
burde strekkes daglig!



Tabell 1

Skurngyaktighet for dobbelt tgmmerkantsager
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(sirkel)

ved

forskjellig blokkdimensjon.

Skurnpyaktighet angitt ved variasjonsvidden uttrykt i mm ved kA 2

standardavviket.
Bedrift BLOKKDIMENSJON |

nr. FABRIKAT 100 150 200 Anm.

1 Lindgvist LE 4,4 3,5 6,2 Vinterskur =100C
lII " " 2,1 4,0 4,9 Sommerskur

2 Ari ks 12 1,6 3,4 9,1 Sommerskur

3 Lindgvist LE 5,8 8,8 9,1 Sommerskur

4 Jajod D210 5,4 6,2 8?5 Vinterskur -3°C
5 Ari ks 12 5,7 9,8 10,1 Vinterskur -16°C
7 Ari ks 12D 5,2 10,4 13,7 Vinterskur -5°C
711 " " 2,6 3,2 15,7 Sommerskur

8 Jajod D210 2,4 6,1 4,1 Vinterskur -8°cC
9 " " 3,0 3,0 4,5 Sommerskur
10 Jajod D110TD - 7,4 9’8x) Sommerskur

x) 225 mm blokk
VANNSMURTE BLADSTYRINGER

511 | Ari KS12E 1,2 2,9 2,9 vinterskur 0°C

6 Ari KS12E 0,9 1,5 1,8 Sommerskur

11%¥) | Rockum 500~12A| 4,2 5,7 10,8 Sommerskur

11yt " " " 2.0 1,9 1,6 Sommerskur

11x) Resultatene fra denne mé&lingen er ikke med i noe gjennom-
snitt siden vare forusetninger for & male ikke var til
stede.
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Samtlige av ba&ndsagene i denne gruppen er plassert sammen
med redusermaskiner. En kan for 100 mm blokk ikke se bort
fra at en del av mdlene er tatt pd blokk fra redusermaskinen.
Resultatene er vist i tabell 2.

Skurngyaktigheten har kun en beskjeden gkning med gkende skur-
hpyde (blokkdimensjon), og sammenlignet med sirkelsagene er
forskijellen mellom bedriftene i denne gruppen liten.

Tabell 2

skurngyaktighet for dobbelt tgmmerkantsager (b&nd) ved for-
skjellig blokkdimensjon.

Skurngyaktighet angitt ved variasjoner uttrykt i mm ved Ty
standardavviket.

Bedrift BLOKKDIMENSJON
nr. FABRIKAT 100 150 | 200 Anm.
13 Ak. Erikson 2,8 3,8 3,2 Sommerskur
14 " " 1,5 1,5 1,7 Vinterskur -2°C
15 Ch. Johanson 0,9 2,2 2,3 Vinterskur -5°C
16 " " - 2,2 1,7 Sommerskur
17 Ak. Erikson 0,6 2,0 1,4 Sommerskur
18 " " 0,8 1,8 2,1 Vinterskur -15°¢
19 Ch. Jchanson - 3,2 2,8 Sommerskur
Rammesag_

For gruppen rammesager er det med kun to bedrifter som vist 1
tabell 3. Resultatene er bra, og de bekreftes av tidligere mal-
inger. Det er kanskje profildypet som kan vare det stgrste pro-
blemet for rammeskuren. Ved disse to mdlingene ble det ikke fore-
tatt noen m&ling av dette. Men profildypet ble visuelt vurdert
til & vare meget bra. Kan dette skyldes kapasitetsnedsettelse pé
disse sagene?

Tabell 3

Skurngyaktighet for kantrammesag ved forskjellige slokdimensjoner.
§kurn¢yaktighet angitt ved variasjonsvidden uttrykt i mm ved
- 2 + standardavviket.

Bedrift BLOKKDIMENSJON
nr. FABRIKAT 100 150 200 Anm.
20 sdderhamn 1,4 1,9 1,4 Sommerskur
21 Koskula 2,1 1,4 1,2 Sommerskur




Delningssager

Resultatene for sirkelsager er vist i tabell 4.

For delningssagene er ikke problemene med gkende skurhgyde sé
stort som det er for kantsagene.

For bruk nr. 9 er det spesielt et enkelt sagblad som har vert
dérlig og gitt denne spredningen. For bruk nr. 11 var samtlige
blad nedkjgrt, og mdlingen ble kun foretatt for & se hvilke varia-
sjoner sagbladkvaliteten kan gi, og annengangsméling (11 I) viser
med all tydelighet hvor stor betydning skarphet og strek% har for
ngyaktigheten.

Tabell 4
Skurngyaktighet for delningssager (sirkel) ved forskijellig
skurhgyde.
Skurngyaktighet angitt ved variasjonsvidden uttrykt i mm ved o
standardavviket.
Bedrift SKURH@YDE
nr. Maskintype 100 150 200 Anm.
1 Lindgvist SS8/
KL70 4,7 5,5 3,6 Vinterskur -10°C
1 " " 3,2 3,2 5,5 Sommerskur
2 Ari DS 8 2,7 3,5 5,1 Sommerskur
3 Lindgvist 2,1 4,0 5,1 Sommerskur
4 Jajod G230HD 3,2 4,2 3,8 Vinterskur - °C
5 Ari DS 8 2,9 3,0 6,9 Vinterskur -16°C
5.0 """ 2,7 2,9 5,4 Vinterskur 0°C
6 romrom 2,6 2,2 4,4 Sommer skur
7 Ari DS 82 4,2 5,8 5,8 Vinterskur -5°C
7II roonwon 1,6 2,3 5,7 Sommerskur
8 Ari KL-10 2,0 2,4 3,4 Vinterskur -8°C
9 Jajod DG350 3,4 5,3 10,1 Sommerskur
10 Jajod G230HD - 2,6 4,7 Sommerskur
11 Kockum 502-9AB 4,5 6,6 9,6 Sommerskur
llII " " " 2,5 2,9 2,8 Sommerskur
VANNSMURTE BLADSTYRINGER
12 Ari DS 53 2,7 2,9 - Sommerskur
13 nr79 3,1 6,2 5,2 Sommerskur
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En har for delningssager med vannsmurte bladstyringer ikke opp-
niddd den samme kvalitetsforbedring som en fikk for tgmmerkantene.
Dette kan skyldes at vi har vert for tidlig ute med vare malinger,
slik at sagene ikke var skikkelig innkjgrt. En kan ikke se noen
grunn til at ikke ogsd delningssager skulle kunne f& en bedre ngy-
aktighet med bedre bladstyringer.
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Samtlige av de sagene som er med i denne undersgkelsen er trip-
pelsager plassert i én gruppe. Ved skur av 4-planks uttak,
se figuren, har en egentlig fire forskjellige grupper av plank.

Hver av disse fire gruppene kan ha ulik middeltykkelse og spred-
ning. Innen hver av disse gruppene kan spredningen om middel-
verdien vere liten og resultatet derfor meget bra.

Men det er den totale spredningen (spredningen for samtlige
grupper) som er interessant, og hvis det er for forskijell

i middelverdien vil dette fgre til en stgrre spredning totalt,
selv om spredningen om den enkelte middelverdi er liten. En
forenklet illustrasjon er vist nedenfor.

To forskjellige trippelsager testes:

Trippel 1.

Samtlige grupper av plank har samme middelverdi
og samme spredning (S).

middel

- 25 +28
<—+—>n
< % > x2
<>
Prd } o~
< ' > X4
Variasijonsvidde
e ~
~ .

Trippel 2.

Samtlige grupper av plank har samme spredning som
for trippel 1., men forskjellig middelverdi.

< ] ey
< 1 > x2
Cmte—D>
& | >,
. ¥ > X4
Variasjonsvidde
< ~
= 7~

Forskijellig middelverdi har her gitt en stgrre
spredning - variasjonsvidde.
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Resultatene for b&ndsagene i tabell 5 er basert pa den sammlede
spredning ved + 25. For den som ¢gnsker & se hva det enkelte sag-
blad har prestert, vises det til databladene for den enkelte mal-
ing. Tabell 5.

Tabell 5

skurngyaktighet for delningssager (ba&nd) ved forskjellig skur-
hgyde.

skurngyaktighet angitt ved variasjoner uttrykt i mm ved T2
standardavviket.

Bedrift SKURH@YDE
nr. FABRIKAT 100 150 200 Anm.

14 Ak. Erikson 5,7 4,7 . 3,5 Vinterskur -2°C
15 Ch. Johanson 2,4 5,2 4,0 Vinterskur -5°c
16 Ch. Johanson 2,3 5,5 Sommerskur

17 Ak. Erikson 2,0 1,7 2,5 Sommerskur

18 Ak. Erikson 1,9 1,7 2,6 Vinterskur -15°C

For trippelbd&ndsager og tilsvarende systemer for sirkelsager
kan skurngyaktigheten forbedres ved & f& en bedre innstilling
av det enkelte sagblad. En del av dette problemet er maskin-
operatgrens ansvar, men maskinprodusent har her ogséd et ansvar
for & f& frem enkle og sikre systemer for regulering av sagblad-
enes innbyrdes avstand i slike maskingrupper.

For de fleste bandsaggruppene var det ogsd en systematisk feil

p& sagens utmatingsside. I de tilfeller hvor bakerste blad ble
brukt som splittblad, har den ene planken blitt for tynn mot rot,
den andre tilsvarende for tykk. En del av dette kan forklares
med den avstand det er mellom splittblad og fensvalse. Dette gjor
at blokken under den siste delen av skuren ikke har noen sikker
styring. En annen faktor i denne forbindelse er selve uttrekk-
ingsutstyret for blokk. En liten skjevhet i det kan ha stor be-
tydning for resultatet. Meget fremtredende har denne systema-
tiske feil vart for bedrift nr. l4. Men det er ikke her mulig &
kvantifisere hva som skyldes avstand fensvalse - splittblad eller
uttrekkingsutstyr etter saga.



Ser en bort fra profildypet som ikke ble mdlt,
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er delerammen

fortsatt den sag som har best ngyaktighet, og resultatet i tabell

6 er bare en bekreftelse pd tidligere mdlinger.

Tabell 6

Skurngyaktighet for delerammer ved forskjellig skurhgyde.

Skurngyaktighet angitt ved variasjoner uttrykt i mm ved * 5 .

standardavviket.

Bedrift SKURH@YDE
nr. FABRIKAT 100 150 200 Anm.
19 Karhula - 2,7 3,0 Sommerskur
20 " 1,7 3,1 1,0 Sommerskur
21 Sgderhamn 1,2 1,3 1,1 Sommerskur




DISKUSJON

Sirkelsagene var de sager som ved Vire mdlinger oppviste den
stprste ungyaktigheten. Problemet med ungyaktig skur er

stprst for de dobbelte tgmmerkanter. Her har en oppnddd store
forbedringer ved & montere vannsmurte bladstyringer. Noen
tilsvarende forbedring har en ikke registrert pé& delningssagene,
men dette kan skyldes at mdlingene er gjort f@gr maskinene var
skikkelig innkjgrt. De forbedringer en har oppnadd med vann-

[

smurte styringer, skulle vaere en spore til a arbeide med & ut-
vikle bedre bladstyringer.

For bandsagbrukene har de stgrste problemene vedrgrende ngyaktig-
het ligget ved delningssaga. Problemet her har f@grst og fremst
vert & £f4 en riktig innbyrdes avstand mellom de forskjellige sag-
blader. MAalingene p& disse sagene har ogsd vist hvor stor be-
tydning transportutstyret i og ved sagene har for skurngpyaktig-
heten. Tilsvarende forhold kan ogsd ha vart med pad & pavirke
resultatet for de andre sagtypene, uten at dette er nermere ana-
lysert.

En forbedring av skurngyaktigheten for hver enkelt maskin wvil
vare betinget av flere forhold, men en kan her nevne de som
ansees 8 ha stgrst betydning:
Systemamtisk kvalitetskontroll
- Bedre kontroll med sagbladstrekkingen
— Bedre bladstyringer

- Ngyvaktigere dimensjonsinnstilling

- Ngyaktigere gjennommatingsutstyr



KONKLUSJON

Det synes helt klart at den skurngyaktighet vi i dag har p&
védre sagmaskiner ikke er opp mot det en ved en rimelig inn-
sats kan oppna.

For a forbedre resultatene bgr en:

Systematisk kontrollere skurngyaktigheten.
Ta i bruk bedre bladstyringer.

For sirkelsager spesielt, etterkontrollere
strekkingen.

De moderne flerbladsager m& f& enklere og ngyaktigere
systemer for innstilling av avstand mellom sagbladene.

En har ogsd en del indikasjoner p& at transportut-
styret pd inn- og utmatingssiden ikke holder m&l.
Mest fremtredende har dette vaert for utmatingssiden
pd de nyeste bandsagbrukene, men det er vel ingen
grunn til & tro at dette ikke ogsd vil kunne vare
tilstede pa eldre anlegg.



DATA OG DETALJRESULTATER FOR DEN ENKELTE MALING

En har med den enkelte m&ling forsgkt & fa samlet de tekniske
data som kan ha betydning for skurngyaktigheten. Hvilke data
en har vert ute etter er gitt i det enkelte blad. For enkelte
maélinger fikk en ikke med alle data.

Resultatene fra selve mdlingen er presentert pa databladets bak-
side.

En kort forklaring om resultatbladet:

Det fgrste diagram-kurvesettet er knyttet til tgmmerkanter.
Lengst til venstre er postningen angitt, samt identifisering for
kurvene i diagrammet til h@yre. For & fa breddemdlene for de
forskijellige blokkdimensjoner inn i ett kurvesystem, har en valgt
4 la middelverdi for f¢rste mal pa blokk (i toppen) vere et refe-
ransepunkt. De gvrige mdlepunkters avvik fra dette malepunkt
plottes inn i kurvesystemet. Er avviket positivt mot rot, er
blokken bredere i rotenden, dvs. sagbladene har skidret seg ut

fra blokkens senterlinje. Det motsatte med negativt avvik. Ut
til hegyre for hver kurve er kurvenes standardavvik angitt. Til
hgyre for standardavvikene er variasjonsvidden ved £ 2S5 angitt.
For breddemdlene er variasjonsvidden her 4 ganger stgrste stan-
dardavvik. Det samme er tilfelle for tykkelsesmalene der hvor
det kun er en kurve.

For tykkelsen vil antall kurver innen en og samme skurhgyde
variere noe. Er oppdelingen skjedd ved hjelp av splittsag/
klgvsag, er det i de fleste tilfeller ikke skille mellom plan-
ker fra blokkens hgyre og venstre side.

Ved oppdeling ved hjelp av splittsag og dobbelt klgvsag eller
trippelsager, er hgyre og venstre planke holdt adskilt. For
trippelsager med fireplanks uttak er de fire plankene fgrt til
hver sin adskilte gruppe.

I de tilfeller hvor en innen en og samme skurhgyde har flere
grupper, er variasjonsvidden beregnet som tidligere nevnt.



SKURNBYAKTIGHET

BRUK

GRUNNDATA
TYPE SIRKEL SIRKEL SIRKEL
t
3
MASKIN- : ! |
LAYOUT i : !
1 " - oy, . Ve
f - X -~ < '
HOVEDLINJE . i ! |
e ¥ << 1 |
:
‘I
MASKINGRUPPE | Dobbelt tgmmer- Margklgyve Tgmmerklgyve
kantsag
(TYPE) LINDQVIST LE LINDQVIST SS 8 LINDQVIST KL 70
PLANKEDIMEN- BREDDE TYKKELSE TYRKKELSE
SJON
TANNFORM
DIAMETER (MM){ 1150 800 800
SKIERVINKEL 28° 30° 320
| TANNVINKEL 46° 58° 450
E| KLARINGSV. 16° 12° 13°
S| TANNDELING (MM 45 29 43
g TANNH@YDE (MM) 24 14 19
é TANNTYPE Vigg Vigg Vigg
0| BLADTYPE Plant - -
g BLADTYKKELSE:
TANNING (MM) 3,2 - -
SENTER (MM) - - -
SNITT (MM) - - -
BLADHASTIGHET 48,8 48,0 42,3
| M/SEK.
&3]
A MATNING PR.
i) TANN  (MM) 0,89 0,38 1,0
| BELASTNING
£/ VED 210 MM
& SNITTH@YDE
vl (H)
3
H (DX m ) 0,37 0,33 0,53
g tannlukear.
MATEHASTIGHET 58 38 59
(M/MIN.)
KOW4ENTAR Vinterskur - lOO C




SKURN@YAKTIGHET BRUK
RESULTATER f
: . . . TOTAL
Middelavvik/m&l. pr. mélepunkt, samt VARTASIONS
standardavvik \’]_%DD”‘ e
e —
J&x%)p 5
o Fy
AR Z o
21 = 69x Mo| = 5
Z o O S
shI=ge M
2 =l SoxZo| o L2
aE T T1Ex&
o a =
m >
S
| | L 4z
4 £ ) 7 5 ,
]
)]
>
S|
=
)
5
g1 X
SR
2
SRR
2ol W
]
= J.&
b
Q
<
wn
w0
0
=
H
5
=
]
& % §
@ | X
Q
5 S
S SR | i ] ] J
Z 7 2 3 7 3.6
KOMMENTARER Tegn.forkl.
OV-planke
DH-midt.pl.
D v-midt.pl.

gH—planke




BRUK

Sommerskur

SKURNIZYAKTIGHE 2
GRUNNDATA
TYPE SIRKEL SIRKEL SIRKEL SIRKEL |
! ! '
MASKIN- : ; i !
LAYOUT 3 i ; S B
| | > | '
] {
HOVEDLINJE ! 1 ! S ! <
i ] | 1
1 ] 1
' ! l
MASKINGRUPPE | Dobbelt tgmmer- Trippelsag Trippelsag Dobbelt klgvsag
kantsag
(TYPE) ARI KS 12 ARI DS 8 splittblad ARI DS 82
PLANKEDIMEN- | BREDDE TYKKELSE TYKKELSE TYKKELSE
SJON 2-PLANK 2-PLANK
TANNFORM
DIAMETER (MM) § 1100 800 8000 800
SKJERVINKEL 30° 32° 30 27°
| TANNVINKEL 48° 45° 47° 48°
& KLARINGSV . 12° 13° 13° 15°
= TANNDELING (MM 43,2 31,4 31,4 31,4
2 TANNH@YDE (MM) 19 15 15 15
it TANNTYPE Vigg Vigg Vigg Vigg
f3 BLADTYPE EX EK Planblad EK
g BLADTYKKELSE:
TANNING (MM) 3,1 2,6 3,2 2,7
SENTER (MM) 4,3 3,6 3,2 3,6
SNITTYKKELSE 4,3 - 4,5 4,0 4,4 4,3
(MM)
BLADHASTIGHET 43,8 46,1 46,1 46,9
| M/SEK.
jea)
I MATNING PR. 0 66 0
2] BELASTNING
EIVED 210 MM
2 SNITTH@YDE
jas
oy (H)
5 n
v X m 0,33 0,49 0,47
% éEannlukear.) ! ! ! 0,41
MATEHASTIGHET 40 45 45 40
(M/MIN.)
KOMMENTAR




i

SKURN@YAKTIGHET BRUK
RESULTATER ,2
Middelavvik/m&l. pr. mdlepunkt, samt $gg?§°JO”S
. o) IR
standardavvik ' TDDE
2)‘@'\'@ § O— ——'-n‘\\\ \5__'01//
[ [
2 e N TN 52086
5 i
gl = =3 T
- |5 ado| 9| -2 -
ﬂ: ab X_XJ@_. [ T e T e e e e — ."—'—""'
ol ¥ i -1 \
E gg| p—————————'¢
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= . 9= Zax
ke V77 I I R £ 2t
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v
wn
N
< | 3
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A 3.5
e
W
=
w)
w0
0
=
=
=
=l e
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92)]
mof 8
wm
! 1 &)
3 Q
Mol W
KOMMENTARER Tegn.forkl.
OV—planke
@n-miaen.
D v-midt.pl.
DH~planke




SKURNBYAKTIGHET

GRUNNDATA

BRUK

TYPE STRKEL STRKEL STRKEL
]
MASKIN- | ! !
LAYOUT > 5 < ! ,
|
] L
HOVEDLINJE ; g ! g !
> | < i '
1 ]
|
|
MASKINGRUPPE Dobbelt tgmmer- Splitte Klgyve
kantsag
(TYPE) LINDQVIST LE LINDQVIST SS 8 LINDQVIST KL 70
PLANKEDIMEN- | BREDDE TYKKELSE TYKKELSE
SJON
TANNFORM
DIAMETER (MM) | 1100 800 800
SKJERVINKEL 237 29 21
| TANNVINKEL 52 49 57,
& KLARINGSV. 15 12 12
&| TANNDELING 49,4 35,9 41,9
5| TANNH@YDE (MM) 2,5 2,4 2,2
Al TANNTYPE (MM) - - -
£l BLADTYPE - - -
& BLADTYKKELSE:
TANNING (MM)
SENTER (MM) 3,6 2,85 3,0
SNITT (MM) 4,8 4,0 4,2
BLADHASTIGHET 46,1 47,5 47,5
| M/ SEK.
]
¥ MATNING PR.
B TANN (MM) 0,71 0,47 0,59
=] BELASTNING
I VED 210 MM
4 SNITTH@YDE
vi (H)
B~
M, hxm ) 0,26 0,34 0,29
% ‘tannlukear.
MATEHASTIGHET 40 38 40
(M/MIN.)
KOMMENTAR Sommerskur




SKURNPYAKTIGHET BRUK
RESULTATER ,w
TOTAL
Middelavvik/mal. pr. malepunkt, samt VARTASTONG
standardavvik /.AUU,M :
- ———————————
I ll.nlll-l!lll.lll 5= _ruv
x&b f -
S 2 M *2 £ s 446
b o
ol B T e
2|2 ot Q.
A s > o o
0 o o
[a AP & =
M =
m sz 0.47
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N
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:| S
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A
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2
SRR ] I
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KOMMENTARER Tegn.forkl.
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G H=midt.pl.

D\ v-midt.pl.

D H-planke




SKURNBBYAKTIGHET

BRUK

4
G RUNNDATA
TYPE SIRKEL SIRKEL
|
MASKIN~ ; !
LAYOUT \ S ;
| S
HOVEDLINJE N 3 !
‘: 1
[}
1
MASKINGRUPPE | Dobbelt tgmmer- Tgmmerklpvsag
nr. 2
(TYPE) JAJOD D 210 JAJOD G 230 HD
PLANKEDIMEN- { BREDDE TYKKELSE
SJON 2-4 plank
TANNFORM
DIAMETER (MM) | 1200 800O
SKJERVINKEL 228 287
«| TANNVINKEL 53o 49O
=] KLARINGSV. 15 13
= TANNDELING (MM) 53,9 35,8
a TANNH@YDE (MM) 25 17
| TANNTYPE Hardmetall
£ BLADTYPE - -
g BLADTYKKELSE:
TANNING (MM) - 2,8
SENTER (MM) - 3,0
SNITT (MM) 5,3 4,2
BLADHASTIGHET 41,5
o M/SEK.
jsal
YI MATNING PR.
g TANN (MM) 0,87
=| BELASTNING
- ElVED 210 MM
] SNITTHPYDE
ui (H)
o
H ( h x m ) 0,29
g “tannlukear.
MATEHASTIGHET 40 (antatt)
(M/MIN.)
KOMMENTAR Vinterskur - 30 C




SKURN@YARTIGHET BRUK
RESULTATER Ll’
Middelavvik/mdl. pr. mdlepunkt, samt TOTAL
standardavvik VARIASJONS
N IDDE
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KOMMENTARER For dim. 50 x 200 er tykkelsen malt pa Tegn.forkl.
de to midtplanker. Tykkelsen er pa- (:)
virket av splittsag og klgvsag nr. 2. V-planke
For de gvrige er tykkelsen pavirket av Ej .
splittsag og klgvsag nr. 1. H-midt.pl.
A\ V-midt.pl.

‘H-planke




SKURNBYAKTIGHET

GRUNNDATA A

BRUK |

TYPE SIRKEL |, SIRKEL | SIRKEL
i t
t |
MASKIN- ! < > ! i
LAYOUT ! ! .
~. v
i | -~ : ™~
HOVEDLINJE > : > ; !
. 1 ! |
i }
l i
1
MASKINGRUPPE Dobbelt tgmmer- Trippelsag Trippelsag
kantsag
(TYPE) ARI KS 12 ARI DS 8 splittblad
PLANKEDIMEN- | BREDDE TYKKELSE TYKKELSE
SJON
TANNFORM
DIAMETER (MM) 1100o 800O 700
SKJERVINKEL 317 30 29
«| TANNVINKEL 45 36 40
£ KLARINGSV . 14 24 21°
S| TANNDELING (MM) 43,2 22,8 27,5
9 TANNH@YDE (MM) 20 14 14
4 TANNTYPE Vigg Vigg Vigg
5| BLADTYPE EK EK DK
& BLADTYKKELSE:
TANNING (MM) 3,2 2,8 2,8
SENTER (MM) - - -
SNITT )MM) 4,8 4,1 4,1
BLADHASTIGHET 42,6 50,3 44,0
o~ M/SEK.
[x]
A MATNING PR.
& TANN  (MM) 1,0 0,45 0,63
2 BELASTNING
£/ VED 210 MM
g SNITTH@YDE
vy {H)
[
> (. hxm 0,51 0,56 0,61
g tannlukear.
MATEHASTIGHET 60 60 60
(M/MIN.)

KOMMENTAR

Vinterskur - 16° ¢




SKURN@YAKTIGHET BRUK
RESULTATER J
Middelavvik/mdl. pr. mdlepunkt, samt TOTAL
standardavvik VARIASJONS
VIDDE
[
= mex/m n,
Gl =8
2| & Sldsontn) -
2 212 0x%d &
M o =S ﬁ
oMo ) /
N syl T ~o— _
§ 53..__._% \,3059
62 L1 | L _2_9_
a o~ T2 3 s
8
&
% S
~
> 1 R 5:0.64
51 ¥
o 9=0.49
AR
A So
o
=~
0
=
w
wn
3]
=
=
31 4 52136
[ ‘;E g /
%) g $=71.57
0
1S
5
E ] | | L 6.9
72 3 7 1 I
KOMMENTARER Tegn.forkl.
OV-—planke
@ -micro
A\ v-midt.pl.
D H-planke
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BRUK

SKURNBSYAKTIGHET ii
GRUNNDATA gang
TYPE SIRKEL SIRKEL | SIRKEL
i
MASKIN- ! 1 :
LAYOUT ; i :
| ! 4
HOVEDLINJE I ; 3
i " |
| !
MASKINGRUPPE | Dobbelt tgmmer- Trippelsag Trippelsag
kantsag
(TYPE) ARI KS 12E ARI DS 8 splittblad
PLANKEDIMEN- | BREDDE TYKKELSE TYKKELSE
SJON
TANNFORM
DIAMETER (MM) | 1150 800 700
SKJZERVINKEL 30° 27° 33°
| TANNVINKEL 49° 45° 39°
£ KLARINGSV. 11° 18° 18°
5| TANNDELING (MM} 57 6 22,8 24,4
| TANNH@YDE (MM) 22 13 14
o TANNTYPE Stelitt Vigg
{5l BLADTYPE - - -
g BLADTYKKELSE:
TANNING (MM) 3,6 2,8 2,8
SENTER (MM) 3,6 3,6 3,6
SNITT (MM) 4,8 3,7 4,0
BLADHASTIGHET 44,6 50,3 44,0
| M/SEK.
[sa]
A MATNING PR.
8TANN (MM) 1,16 0,46 0,56
= BELASTNING
£l VED 210 MM
g SNITTH@YDE
vl (H)
Hoq
o X m 0,49 0,66
g ‘tannlukear.) ! ! 0,38
MATEHASTIGHET 60 60 60
(M/MIN.)
KOMMENTAR Vinterskur




Malingen tatt etter at bedriften har
innstallert vannsmurte styringer pé
sim dobbelt-tgmmerkante.

SKURN@YYAKTIGHET BRUK
RESULTATER Sz gang
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SKURNBYAKTIGHET

GRUNNDATA

BRUK

TYPE

MASKIN=-
LAYOUT

HOVEDLINJE

SIRKEL

SIRKEL

MASKINGRUPPE

(TYPE)

Dobbelt tgmmer-
kantsag
ARI KS 12E

Trippelsag

ARI DS 8

PLANKEDIMEN-
SJON

BREDDE

TYKKELSE

SAGBLADDATA

TANNFORM

DIAMETER (MM)
SKJERVINKEL
TANNVINKEL
KLARINGSV.
TANNDELING(MM)
TANNH@YDE (MM)
TANNTYPE
BLADTYPE
BLADTYKKELSE:
TANNING (MM)
SENTER (MM)
SNITT (MM)

1150

25°

57°

80

6l

25
Stelitt
Planblad

3,
3,
4,

Y OV Y

W W W
~ ~ =~
=W O

DRIFTSRETINGELSER

BLADHASTIGHET
M/SEK.

MATNING PR.
TANN (MM)
BELASTNING
VED 210 MM
SNITTH@YDE
(H)

P h xm
‘tannlukear.

)

MATEHASTIGHET
(M/MIN.)

KOMMENTAR

Sommerskur
Ekstern bladretter




1

SKURN@YAKTIGHET BRUK
RESULTATER 6
Middelavvik/mdl. pr. malepunkt, samt TOTAL
. VARIASJOUNS
standardavvik CIDDE
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KOMMENTARER | Dobbelt-tgmmerkante har vannkjglte Tegn.forkl.

bladstyringer.
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A\ V-midt.pl.

D H-planke




SKURNBYAKTIGHET

GRUNNDATA

BRUK {

TYPE SIRKEL ! SIRKEL SIRKEL |,
1
i i
MASKIN- | | i
LAYOUT ; ! ; <
t t
HOVEDLINJE : ! :
’ > ¢ | ' <&
| ! !
] ]
| |
MASKINGRUPPE Dobbelt tgmmer-— Splittsag Dobbelt klgyvsag
kantsag
(TYPE) ARI KI 12D JAJOD D14 ARI DS 82
PLANKEDIMEN- [ BREDDE TYKKELSE TYRKELSE
SJON
TANNFORM
DIAMETER (MM) § 1100 800 750
(o] O O
SKJIERVINKEL 32O 24 30
| TANNVINKEL 450 53o 49O
| KLARINGSV. 13 13 11
S| TANNDELING (MM} 49 42 40
2 TANNHQ@YDE (MM) 23 21 21
J TANNTYPE Hardmetall Hardmetall Hardmetall
5l BLADTYPE P - P
g BLADTYKKELSE:
TANNING (MM) 3,5 - 3,0
SENTER (MM) - - -
SNITT (MM) 4,9 - 3,8
BLADHASTIGHET 46,7 41,9 47,5
o M/SEK.
3
Y MATNING PR.
o TANN  (MM) 0,99 0,55 0,70
=] BELASTNING
. EIVED 210 MM
) SNITTHPYDE
v (H)
E N
M oD Xm ) 0,42 0,28 0,46
g tannlukear.
MATEHASTIGHET 58 33 50
(M/MIN.)
KOMMENTAR Vinterskur - 50 C




SKURN@YAKTIGHET BRUK
RESULTATER ?
Middelavvik/mé&l. pr. malepunkt, samt sggﬁigJONs~
standardavvik VIDDE
- P
<L £y
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g g'“ﬁ a3
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KOMMENTARER Dobbelttgmmerkante hadde nedslitte styre:- 'TegrLf@rkL
klosser.
Styrepinne pa hgyre side i dobbelt klgvsar (:}V@pﬂank@
knakk under skurforsgket.




SKURNOYAKTIGHET

BRUK

°

sd har vi valgt &

dele den inn i to klasser.

7 1
GRUNNDATA 11 gang;
3
TYPE SIRKEL SIRKEL SIRKEL | SIRKEL |, :
h | i !
1 ! :
MASKIN- ! : ! — < D R
LAYOUT ! | ! |
>——< |
' ! |
HOVEDLINJE >p_*__%_____< ; > = ,
I
1 i |
MASKINGRUPPE Dobbelt tgmmer- Splittsag Venstre blad Hgyre blad
kantsag Dobbelt klgvsag Dobbelt klgvsag
(TYPE) ARI KS 12D JAJOD D 14 ARI DS 82 ARI DS 82
PLANKEDIMEN=- { BREDDE TYKKELSE TYKKELSE TYKKELSE
SJON
TANNFORM
DIAMETER (MM){ 1100 800 750 750
SKJERVINKEL 262 30° 33° 29°
| TANNVINKET, 550 508 47° 50°
& KLARINGSV . 9 10 10° 11°
S TANNDELING (MM 49,4 41,9 39,3 39,3
9 TANNH@YDE (M) 22 21 21 17
+J TANNTYPE Hardmetall Hardmetall Hardmetall Hardmetall
£ BLADTYPE
& BLADTYKKELSE :
TANNING (MM) 3,6 3,0 3,0 3,0
SENTER (MM) - - - -
SNITT (MM) 4,5 4,2 4,1 4,2
BLADHASTIGHET 41,4 42,7 50,3 50,3
M/SEK.
[s4
e,
A MATNING PR.
& TANN  (MM) 0,99 0,54 0,65 0,65
=] BELASTNING
£ VED 210 MM
K SNITTH@YDE
o8
wi (H)
£
- h x m 0,51 0,32 0,39 0,50
o] TannTukear:
£ .
MATEHASTIGHET 58 33 50 50
(M/MIN.)
TEMPERATUR Sommer
KOMMENTAR P.g.a. to ulike blad i den dobbelte klgvsaga




i

SKURN@YAKTIGHET BRUK
- £ I
RESULTATER gong
Middelavvik/mdl. pr. malepunkt, samt %Xg?i ONS
standardavvik VIDDFSJ 15
e 52 099
& +1’-“~“‘“—7_—,~a—v“”"
e
V) =
<L 2}(9%(/00, éﬂ-a 0 —_‘% e D O.66
wii ny -
1EE 6
) 4 ()
Ey | ~Ip—— —-
o . o] [}
0 = \..
S el 0 | ~. ~
RS = \.\
ct5cd0)
Iy
01l D 7/
RN 45 ! ! | I J b,
= 4 2 3 ¥ 5
5
2 B — e ——— —
. (0 s ! o =150
> {3~ L]
g § 66l o= =00 s:0w
Z
o w;;% 65 L | L wavs
[ 2 3 7 |
>
O
H
]
&
W)
0
&)
2
5
I B
E30 B
0
118
"N
§ ’l, | | i j
A 3 4 5
3 7
) . . For 200 mm snitthgyde er hgyre blad vesentlig
KOMMENTARER hardere belastet enn venstre. Sponfyllingsgrad T@Qﬂ,f@ﬂ’k!,
henholdsvis 0.50 ~ 0.39. Dette kan vere en mulir <:>\l“plau1ke

drsak til forskjellen mellom disse to grupper.
Ellers har hgyre blad ved begge mélinger gitt

darligere resultater enn venstre, kan dette skylleg
en maskinfeil, f.eks.mateverk.

H-midt.pl.
LN V-midt.pl.

D H-planke




SKURNOYAKTIGHET
GRUNNDATA

BRUK

Vinterskur

TYPE SIRKEL SIRKEL SIRKEL
{ t
MASKIN- { ! I
LAYOUT > i < . !
| S T
HOVEDLINJE | v !
> i : |
!
kantsag
(TYPE) JAJOD D 210 ARI KL 10
PLANKEDIMEN- BREDDE TYKKELSE
SJON
TANNFORM
DIAMETER (MM) § 1100 800
SKJIERVINKEL 28° 28°
| TANNVINKEL 47° 48°
£ KLARTINGSV. 15° 14°
&| TANNDELING (MM 43,2 36,0
5 TANNH@YDE (MM) 23 17
~| TANNTYPE Vigg Vigg
{3l BLADTYPE - -
ﬁ BLADTYKKELSE:
TANNING (MM) - -
SENTER (MM) - -
SNITT (MM) - -
BLADHASTIGHET 38,0 50,3
| M/SEK.
0
MATNING PR
'_'J Y
S TANN  (Mp) 1,14 0,71
= BELASTNING
£l VED 210 MM
Bl SNITTH@YDE
m
vy (H)
£
5 _hxm ) 0,50 0,48
g tannlukear.
MATEHASTIGHET 60 60
(M/MIN.)
KOMMENTAR Tkke bladdata for splitte.




SKURN@YAKTIGHET BRUK
RESULTATER 8
Middelavvik/m&l. pr. mdlepunkt, samt T;OTAL .
standardavvik VARIASJIONS
- VIDDE
o L@X /OO o
<5 =
Al L ol donfo | =5
1EE o
» gj W 5-0){ 200 (Y- ./
R e e ™ 5
£ - g |
e o
o < 5
Al
=2 \ i | | | 2
72 3 VA _--Q-
£
0
>4
@
S
]
o]
ey
2
>R
5 %
2 \
2 g
3 l | 1 ] J .7
4 2 3 7 X3
-
&
<
%)
w
&)
7
-
4
[
B
(] E‘: g
0
i1 s
SRS
N
S
& ! ] ! i g @Q
72 3 AN
KOMMENTARER Venstre og hgyre plank er islidtt sammen Tegn-forkL

OprIanke

D H-midt.pl.
I\ v-midt.pl,

':' H-planke




SKURNBYAKTIGHET

GRUNNDATA

BRUK

Sommerskur

TYPE STRKEL ! SIRKEL SIRKEL | SIRKEL
| I
! ! | .
MASKIN- S ' < ! o <
LAYOUT ; . ! |
i ! ! :
HOVEDLINJE - i }
] | 1
| | |
MASKINGRUPPE |} Dobbelt tgmmer- Splittsag Dobbelt klgyvsag Dobbelt klgyvsag
tpmmerkantsag I II
(TYPE) JAJOD D 210 JAJOD D 14 JAJOD DG 350 JAJOD DG 350
PLANKEDIMEN- | BREDDE TYKKELSE 2-PLANK| TYKKELSE TYKKELSE
SJON
TANNFORM
—
DIAMETER (MM) | 1100 800 700 700
SKJERVINKEL 34° 20° 289 31°
| TANNVINKEL 44° 52° 52° 45°
&i| KLARINGSV . 12° 18° 10° 14°
= TANNDELING 49,4 35,9 44,0 36,7
9 TANNH@YDE (MM) 24 15 19 20
| TANNTYPE (MM) Hardmetall Vigg Hardmetall Hardmetall
&l BLADTYPE Planblad Planblad Planblad Planblad
& BLADTYKKELSE:
TANNING (MM) 3,6 2,8 3,0 3,0
SENTER (MM) - - - =
SNITT (MM) 4,9 4,0 4,0 4,1
BLADHASTIGHET 46,1 47,3 44,0 44,0
| M/SEK.
jEai
YI MATNING PR.
Bl TANN (M) 0,71 0,51 0,67 0,56
= BELASTNING
FIVED 210 MM
&l SNITTHPYDE
vl (H)
&l
- hxm , 0,28 0,40 0,43 0,35
g tannlukear.
MATEHASTIGHET 40 40 40 40
X) (M/MIN.)
KOMMENTAR X) Matehastighet ikke m&lt. 40 m er et antatt tall.




i

SKURN@GYAKTIGHET BRUK
RESULTATER q
TOTAL
Middelavvik/mdl. pr. malepunkt, samt VARTASIONS
standardavvik ViDDE
- Qo e e e e e
x50+ 100 P s= 026
E’ID] { 5 5"9‘ #6
& S%i@iw §§ 5=7112
S5 sz@_ﬁ;@ X H 4/5
(AN 14 M,
E £
£ o & 5
m =
Vil
6= (es
N Ve
g 5 6=0.65
NS 3y
el
e
S Jb
o
=
94 6\5" S= 09\5
< 6= 733
>R 5 |- |
S I
Z
<o I3 |-
o 4‘;‘}
S 5.
2 .3
H
0]
& J5
2 :
= 5Y1.
i
5;
@l oA ﬁjm 6209‘/
12 R .
d | g 52| 5= 7,03 (i
TR A J1 L
2 s:ls3 | L1
Tegn.forkl.
KOMMENTARER | Mdlingene ved 150 mm skurhgyde er tatt g ;
fgr bladskift. A\ Vep
Hgyre blad i en av dobbeltklgvene meget planke
darliqg. ¥ H-midt.pl.

[] v-midt.p1.

O H-planke




2

SKURNZYAKTIGHET

GRUNNDATA

BRUK

10

Y
TYPE

MASKIN=-
LAYOUT

HOVEDLINJE

SIRKEL

—_— ey

SIRKEL

SIRKEL

MASKINGRUPPE

(TYPE)

Dobbelt tgmmer-

JAJOD D 110 TD

Splittsag

JAJOD D 14

Tgmmerklgvsag

JAJOD G 230 HD

PLANKEDIMEN-
SJON

BREDDE

TYKKELSE

TYRKELSE

TANNFORM

SAGBLADDATA

DIAMETER (MM)
SKJERVINKEL
TANNVINKEL
KLARINGSV.
TANNDELING (MM
TANNH@YDE (MM)
TANNTYPE
BLADTYPE
BLADTYKKELSE:
TANNING (MM)
SENTER (MM)
SNITT (MM)

DRIFTSBETINGELSER

BLADHASTIGHET
M/SEK.

MATNING PR.
TANN (MM)
BELASTNING
VED 210 MM
SNITTH@YDE
(H)

, h x m
‘tannlukear.

)

MATEHASTIGHET
(M/MIN.)

KOMMENTAR

Sommerskur

Ikke med i gjennomsnittet.




SKURN@YARTIGHET BRUK
RESULTATER /0
) o TOTAL
Middelavvik/médl. pr. malepunkt, samt VZRIASJONS
standardavvik VIDDE )
- __ —
& /ﬁ:“-»--..., .
=
o| |Z&o| s.| o ~ 5=
2l =8
2 gg/mxg@' HE -
I 7
0O g -2 | ] i ] )
R e {2 3 Y 5
m = N Topp Rox
80__.,,.,__.“___.___.“______.____.__.__._.___
E ?,29..____.“.0;_?:\:_.\11’::’_9\__0 5=0.66
Q ] T
N | | | | | Z.Q
f 2 3 9 9
=]
)
S
1S}
i
jad
=)
X
<
> R
e | R
&,
< 1y
¥
S
= i ] ] | | Q.z
© 7z 3 Y5
H
W
P
%)
0
)
=
[
&
[ ]
=
ul
&3]
w
v
25
X
>
e
B
KOMMENTARER Bredder mdlt pa underste plankes Tegn-forkL
yteside ( ynderkant blokk ). O
Tykkelsen er venstre og hgyreplank V-planke
samlet.
Ikke med i nce gjennomsnitt. D H-midt.pl.
A\ v-midt.pl.!
|
.H-planke




BRUK

SKURNBYAKTIGHET 11
GRUNNDATA
TYPE REDUSERSIRKELSAG | STRKELSAG SIRKELSAG
' |
MASKIN- ! | |
LAYOUT + f |
| | ;
HOVEDLINJE ! ! P :
t i !
| |
MASKINGRUPPE | Dobbelt tgmmer- Dobbelt klgvsag Splittsag
kantsag
(TYPE) Kockum 500 122 Kockum 502 9AB Kockum 501 8AB
PLANKEDIMEN=- | BREDDE/TYKKELSE TYKKELSE TYKKELSE
SJON
TANNFORM
DIAMETER (MM) | 1100 850 800
SKJERVINKEL 26 24 310
| TANNVINKEL 47 537 50,
gi| KLARINGSV. 17 13 9
Sl TANNDELING (MM} 57 42 35
5 TANNH@YDE (MM) 24 18 19
| TANNTYPE
£l BLADTYPE
S BLADTYKKELSE :
TANNING (MM) 3,5 3,2 2,7
SENTER (MM) - - -
SNITT (MM) 4,5 4,5 3,8
BLADHASTIGHET 48,9 53,4 62,8
o M/SEK.
[Ea]
‘Y MATNING PR,
i TANN  (MM) 0,75 0,53 0,37
= BELASTNING
FIVED 210 MM
B SNITTH@YDE
My
vy (H)
o\
M, h xm ) 0,25 0,31 0,23
g ‘tannlukear.
MATEHASTIGHET 38,5 38,5 38,5
(M/MIN.)
KOMMENTAR Sommerskur. Bladene var brukt i 5 dager fgr méalingen,

og de tilfredsstilte dermed ikke de krav vi stilte,

men maling ble foretatt for & f£3& erfaringer for hvi] -
ken betydning bladskjgtsel har, Ekstern bladretter.

o e}



1

SKURN@YAKTIGHET BRUK
RESULTATER //
< o T TA
Middglagvik/ial, pr. m&lepunkt, samt V2R1§SJONS
stanaardavvyi VIDDE
p e — e s 2 142
g 2x50rk0 E‘L /
Al 4= ol °oF <\~._ o= 106
2 | & OpxBoxfoo| - & . —
1Y I'-TjU) Y ‘—-/....._....._._._%___———-——-————————————’-_._ 6:2?{
2 SlyxJoxlog S —" '
5 Sifx004400 > e
o o 23 -2 b | L Lg
m = 1 2 3 Y 5
Toep Rot-
T
6+ 1.05
N 53.‘_____3}:05 —=2 .0
g s5=(, 9/
O )/} P ——————
~2 L] ! L 45
1 2 3 ] J
A
a2 5=0.8%
s
= 5=07329
o
N
>
t | S
<
1 s:0% | ¢
> i :
6
H
@
7
) é=/58
2,
H
2
A=
% N 5= 126
9 | R
&
% Q§ =19
>
3 5115
Y6
Tegn.forkl. -
KOMMENTARER Tgmmerkante har feilaktig veskemengde (:)V-planke

pad sine bladstyringer.
Dobbelklgvsag ikke riktig sentrert.
P& grunn av at vare forutsetninger for

m&ling ikke var tilstede, inngar ikke
resultatene i noe gruppemiddel.

’ H-midt.pl.
Av~midt.p'|.

E] H-planke




BRUK

SKURNOYAKTIGHET 11
GRUNNDATA 11 gang
TYPE SIRKEL | SIRKEL SIRKEL
I |
MASKIN=- ; | !
LAYOUT i : |
| ! !
HOVEDLINJE ! | P |
! | !
| i
| |
|
MASKINGRUPPE | Tgmmerkantsag Dobbelt klgysag Splittsag
(TYPE) Kockum 500 12A Kockum 502 9AB Kockum 501 8AR
PLANKEDIMEN~ | BREDDE TYKKELSE TYKKELSE
SJON
TANNFORM
DIAMETER (MM) 1100 800 750
SKJERVINKEL 24 26° 27°
| TANNVINKEL, 59© 52° 559
£l KLARINGSV. 7© 12° 8°
& TANNDELING (MM 49,4 35,9 33,7
5 TANNH@YDE (MM) 22 19 19
il TANNTYPE
&l BLADTYPE
g BLADTYKKELSE :
TANNING (MM) 3,2 4,2 2,8
SENTER (MM) - - -
SNITT (MM) 4,6 4,2 4,2
BLADHASTIGHET 48,9 50,2 58,9
| M/SEK.
(C;J]
MATNING PR
’_'1 Y
2 TANN () 0,65 0,46 0,37
= BELASTNING
£l VED 210 MM
' SNITTHQYDE
v (H)
B
M, hxm ) 0,29 0,33 0,26
g ‘tannlukear.
MATEHASTIGHET| 38.5 38,5 38,5
(M/MIN.)

KOMMENTAR

sommerskur. Nye sagblad. Ekstern bladretter.




Vannmengde til bladstyringer p&
tgmmerkante justert.

Klgvsaglinje tilnermet riktig sentrert.

SKURN@YAKTIGHET BRUK
RESULTATER '//_ZZ‘M
TOTAL
Dilhiddelavvik/mél . pr. mdlepunkt, samt VARTASJIONS
standardavvik VIDDE
{ § Hp——— e —— —— — s=0.50
’Z"ﬁo" 00 g 520,48
3 { % ol of wa—z-‘-—'u.§ 5=0.90
g |1 1Ox50x180 = ey
% ﬁg HE] = — — e —— e — — o —
%% BdnS0xd - L Lo
{ 2 3 7 5
i 55
sa i
S — — e — — — — —
g 5\3 A— _W_,D”._D—-_—E_'—_&-.ﬁ o= an
N 7] R — 92032
= A =7 Ls
f 2 3 Y &
3
0
>4
1)
]
&
- s=0837
N % 6=0.3%
.
< QD
X N S— o .
AR ~0 ¢=O¢
2 ] | ] I J Z.Q
© 2 3 5
H
W
Y
0
0
O]
=
o
2
: !
A = 5=047
a g s=0.5¢9
lr:/q) é 9=0. 60
L) <)
g;ﬂ @e 5=0 59 g
5
P i | ] | J .
= , 2 3 7] (5 _—&.
KOMMENTARER Tegn.forkl.

Ov—planke
o H-midt.pl.

A\ Vemidt.pl.

DH-planke




SKURNOSYAKTIGHET

BRUK

KOMMENTAR

12
GRUNNDATA
TYPE SIRKEL
)
MASKIN~ ! <
LAYOUT | — S~ ——7 !
>t
HOVEDLINJE |
P ans—— LN —— ¢
|
|
4
MASKINGRUPPE | Blokningsmaskin Blokningsmaskin Flerbladsag
(TYPE) Kockum Kockum ARI DS 53
PLANKEDIMEN- { BREDDE TYKKELSE
SJON
TANNFORM
DIAMETER (MM) 495
SKJERVINKEL 338
| TANNVINKEL 48
&| KLARINGSV. 9
= TANNDELING (MM 38
% TANNH@YDE (MM) 17
| TANNTYPE Vigg
| BLADTYPE
& BLADTYKKELSE: 2,2
TANNING (MM) 2,4
SENTER (MM) 2,2
SNITT (MM) 3,2 - 3,4
BLADHASTIGHET 49,5
| M/SEK.
[x3
I MATNING PR.
K TANN (MM) 0,69
= BELASTNING
£ VED 210 MM
Bl SNITTH@YDE
jag
vy (H)
E-
= h xm ) 0,50
g ‘tannlukear.
MATEHASTIGHET 54
(M/MIN.)
Sommerskur




SKURN@YAKTIGHET BRUK
RESULTATER /Z
) TOTAL
Middelavvik/mél. pr. mélepunkt, samt VARTASTONS
standardavvik VIDDE '
s |
I ) \95022
1 o
Gl [ JOxM00] 5o
e go HE] el e e e e e
& E
ik 5"
- I ] ] | J
¥ | A —
M Topp Ror
8 2
€3
o
>
1)
o
5
% 69
2R
N
N 6o —-— T~ 5065
= O—O— O— 5=048
SRR S S —
A
> T | L 29
7 2 2 q J
=}
V)
<
%)
0
)
Z
=
=
=R
Al g
%)
3]
9
W
4]
B
o
e
B
KOMMENTARER Tkke breddem&l for 66 x 150. Tegn.forkl.
Breddemdlene for 50 x 100 er fra OV—planke
blokningsmaskinene.
50 x 100 har yteside "skaret" pa . H-midt.pl.
blokningsmaskin. . .
A v-midt.pl. |
DH-planke




SKURNBZYAKTIGHET

GRUNNDATA

BRUK;

TYPE

BAND SIRKEL
{ |
t 1
MASKIN- S |
LAYOUT — N
: :
> !
HOVEDLINJE S . ! |
1 S i
LN St i s
i
MASKINGRUPPE Reduserbéndsag Flerbladsag
(TYPE) AKE ARI DS 79
PLANKEDIMEN- {| BREDDE TYKKELSE
SJON
TANNFORM
DIAMETER (MM) o 700
SKJERVINKEL 28 29°
| TANNVINKEL 447 48°
£ KLARINGSV. 18 13°
= TANNDELING (MM 44
o TANNH@YDE (MM) 14 21
Al TANNTYPE Hardmetall
& BLADTYPE
g BLADTYKKELSE :
TANNING (MM) 1,5 2,6
SENTER (MM) - -
SNITT (MM) 2,8 3,6
BLADHASTIGHET
| M/SEK.
[ca
Y MATNING PR.
& TANN  (MM) 0,66
| BELASTNING
Fl VED 210 MM
il SNITTH@YDE
vy (H)
B
M hxm 0,36
g tannlukear.
MATEHASTIGHET 52
(M/MIN.)
: Midtblad i ARI-saga hadde en defekt tann ved skur av
KOMMENTAR 50 x 100. Sommerskur.




SKURNPYAKTIGHET

RESULTATER

BRUK

/3

Middelavvik/mal. pr. mdlepunkt, samt

T Al
DO

VARTAGIONG

forskjellige tidspunkter, blad-
dataene fra skuren av 50 x 100.

standardavvik e HONG
cdrol * M T T T 0
.4

% 2N ™ o = = 6=0,
- Empvn L

b 0 x IOl

o =

% o =

a0 ]

\8 | i 1 ] J sz'/
7 2 3 7] 5

[£a]

(o]

>

A

oy

o4

o

4

¢

> 1 R

2| 8

8 é.'z
b

@]

b

0
0
@
.
o
»51‘
my o g
a

B s

21 8

20 R

i

£ ] | ] ] | 52

72 3 7N
KOMMENTARER M&lingen har foregdtt pd tre Tegn.forkl.

<:)V-planke
@n-niatp

A\ v-midt.pi.

E]H~pMnke




SKURNZYAKTIGHET

BRUK

KOMMENTAR

14
GRUNNDATA
TYPE BAND BAND BAND
MASKIN- — <
LAYOUT
> ) — > —
HOVEDLINJE >
e [ —
LN TN
MASKINGRUPPE Dobbelt reduser- Dobbelt reduser-| Trippelbdndsag
bandsag b&ndsag
(TYPE) Ake Ake Ake
PLANKEDIMEN- BREDDE TYKKELSE TYKKELSE
SJON
TANNFORM
BREDDE (MM) 178O
SKJERVINKEL 28O
| TANNVINKEL 45O
ef KLARINGSV. 17
2| TANNDELING (MM 38
g TANNH@YDE (MM) 14
| TANNTYPE Stuk
& BLADTYPE
g BLADTYKKELSE :
TANNING {(MM) 1,47
SENTER (MM) -
SNITT (MM) 2,7 - 2,8
BLADHASTIGHET 35,7
o M/SEK.
s3]
I MATNING PR.
B TANN (MM) 0,92 - 0,62
= BELASTNING
FIVED 210 MM
) SNITTH@YDE
vi (H)
Al
H hxm 0,60/0,40
g ‘tannlukear.
MATEHASTIGHET 32/35
(M/MIN.)
Vinterskur




SKURNGYAKTIGHET BRUK
RESULTATER 1‘/
Middelavvik/m&l. pr. mdlepunkt, samt TOTAL .
standardavvik VARIASJONS
' VIDDE
e —— e ——
Fu
2 QX&)X% N o R —
211 =4 \
= |2 Bldondt] <] A N o — ——
wH =% by VRS V== T Y,
Q< H -2 P i T~ o-1H -
Ak g 4 A | 3 g
N Z 5
oM Toep Ror
s=033
§ 5:0Q37
\930./6
N 23
m
S
1) ) e'-aéB
]
o
2
9: =053
> § 8=04f
; &=0458
i
= | | i ] ]
O ] ] 3 7] 5 _&5_
H
)
e
[9)]
w0
9]
Z
(2l
&
=l
o g g
[9)]
Z RN
wn
N )
ZIN RN
5
2 ON
£ L] | L 39
2 3 /A ——e
KOMMENTARER Tegn.forkl.

OV-—planke
@H—midt.pl.

D H-planke

-\ v-midt.pl. |

]







S

KURN@YAKTIGHET ©BRUK

RESULTATER ; 7@7

Middelavvik/mal. pr. mialepunkt, samt
standardavvik

.
Tortientmyopo
COEN
VARTASIONG -

oy _
N e —

KANTSAG
DDEMAL~-

VARIASJON

o)
o

B

MM FRA

I
I TOPP

AVVIK
MAL

+f

-1

o~ - T ©=0.3%

e
Pai—
W)
S
O

Toep Ror

/ﬂO I

I OVERKANT V/SKURHQYDE

LNINGSSAG

DE
L.SESMAL
/\50 M

KE

TYK

s=029

KOMMENTARER

Tkke malt bredder for 50 x 200 firplank

skur.

Tegn.forkl.

OV-pIanke
“H-midt.p!.

A\ v-midt.p1.

DH-planke




SKURNBYAKTIGHET

GRUNNDATA

BRUK!

15

TYPE |
fﬁigég‘ —
m— >
HOVEDLINJE O
’ S m— —
LN
MASKINGRUPPE Dobbelt reduser- Trippelbandsag
bandsag m/retur
(TYPE) Svecan/chej Chej
PLANKEDIMEN- | BREDDE TYKKELSE
SJON
TANNFORM
BREDDE (MM) 200O 200
SKIERVINKEL 25 25©°
 TANNVINKEL 46° 468
£ KLARINGSV. 19° 19
& TANNDELING (MM)] 38 38
9| TANNH@YDE (MM) 15 15
I TANNTYPE stuk Stuk
5 BLADTYPE - -
g BLADTYKKELSE :
TANNING (MM) 1,47 1,47
SENTER (MM) - -
SNITT (MM) 2,6 2,6
BLADHASTIGHET| 41 41
| M/ SEK.
jaa]
I MATNING PR.
& TANN (MM) 0,59 0,59
= BELASTNING
£ VED 210 MM
& SNITTH@YDE
[aa
vl (H)
£
He hxm 0,38 0,38
g ‘tannlukear.
MATEHASTIGHET| 38,5 38,5
(M/MIN.)
KOMMENTAR Vinterskur




i

SKURN@YAKTIGHET BRUK
RESULTATER 15
Middelavvik/m&l. pr. médlepunkt, samt ggg?i%JONs
standardavvik VIDDE' ;
§ 4 e e e e e e e ———— ———
ZX\&)X'h) o . ——
S ol O g, 6= 022
o | W 60x{50 Xy NS 5:0.85
B A = 5 ~
5 «gg - Y | MEp——— —_— s 52057
S |E axd0xAd 2.3
| RiAbrbdalspan
A & =
0 o =S
m >
3 Ay
[sa]
o]
>
a
el
r
]
o
> X
2| 2
S
3
2 ol
4
@)
<
93]
wn
O
=
H
=
3
Al 8
@1 %
%
a1 8
g SN
2 Yo
KOMMENTARER Tegn.forkl.
OV-planke
D H=-midt.pl.
A\ v-midt.pl.
.H-—planke




SKURNBYAKTIGHET

BRUK

KOMMENTAR

16
GRUNNDATA
TYPE BAND BAND
LAYOUT R :
>_—___..
E
HOVEDLINJ —
LN
MASKINGRUPPE Reduserbandsag Trippelbdndsag
(TYPE) Swecan / Chej Swecan / Chej
g?ggKEDIMEN' BREDDE TYKKELSE
TANNFORM A
BREDDE (MM) 200 200
SKJARVINKEL 292 29°
TANNVINKEL 4472 44°
JKLARINGSV. 17 17°
E‘:’I‘ANNDELING (MM)] 38 38
Al TANNH@YDE (MM) 13 13
ATANNTYPE Stuk Stuk
A BLADTYPE
IBLADTYKKELSE::
W TANNING (MM) 1,47 1,47
SENTER (MM)
SNITT (MM) 2,7 2,7
BLADHASTIGHET| 41 41
M/SEK.
jad
3
UIMATNING PR.
@ TANN (MM) 0,59 0,59
SIBELASTNING
HIVED 210 MM
| SNITTH@YYDE
§ (H)
B h xm ) 0,42 0,42
x ‘tannlukear.
o]
MATEHASTIGHET | 38,5 38,5
(M/MIN.)
Sommerskur




pa trippelsaga var 1 orden.

SKURNPYAKTIGHET BRUK
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OV-'planke
‘ H-midt.pl.

A\ v-midt.pi.
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SKURNBYAKTIGHET

GRUNNDATA

BRUK
17

TYPE B&nd
MASKIN- ) —
LAYOUT - |
HOVEDLINJE : |
> >
Y am—
MASKINGRUPPE Reduserbéndsag Trippelbandsag 5
(TYPE) AKE AKE
PLANKEDIMEN- TYKKELSE
SJON
TANNFORM
BREDDE (MM) 173
SKJERVINKEL
TANNVINKEL
KLARINGSV.
E{ TANNDELING (MM)f 40
o TANNH@YDE (MM)
S TANNTYPE
W BLADTYPE
IBLADTYKKELSE :
W TANNING (MM) 1,5
SENTER (MM) 2,85
SNITT (MM)
BLADHASTIGHET 41,2
M/SEK.
ad
[£2.
WMATNING PR.
o TANN (MM) 0,68
S BELASTNING
HVED 210 MM
i SNITTH@YDE
& (H)
[
y h xm 0,41
g ) !
x| ‘tannlukear.
]
MATEHASTIGHET 42
(M/MIN.)
KOMMENTAR Trippelbladet er nedslitt. Sommerskur




SKURN@YAKTIGHET BRUK
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KOMMENTARER Tegn.forkl.

OV-planke
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A\ V-midt.pl.
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SKURNOBYAKTIGHET

18 |
GRUNNDATA B
TYPE BAND BAND :
MASKIN- | — —
LAYOUT !
Srmm z
—— z
HOVEDLINJE N :
LN LN
MASKINGRUPPE | Reuserbandsag Trippelb&ndsag :
(TYPE) AKE AKE
PLANKEDIMEN- { BREDDE TYKKELSE
SJON
TANNFORM
BREDDE (MM)
SKJERVINKEL 28° 28°
TANNVINKEL 46° 46°
KLARINGSV. 16° 16°
ETANNDELING (MM)| 40 40
o TANNH@YDE (MM) 15 15
A TANNTYPE Stuk Stuk
ABLADTYPE
O BLADTYKKELSE :
WTANNING (MM) 1,47 1,47
SENTER (MM)
SNITT (MM) 2,5 2,5
BLADHASTIGHET | 35 35
M/SEK.
o
e
WMATNING PR.
S BELASTNING
HIVED 210 MM
B SNITTH@YDE
& (H)
B
il h xm ) 0,37 0,37
r| ‘tannlukear.
(&)
MATEHASTIGHET | 28 28
(M/MIN.)

KOMMENTAR




SKURNPYAKTIGHET BRUK
RESULTATER 13
. . . . TOTAL
Middelavvik/mal. pr. malepunkt, samt ; !
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KOMMENTARER Tegn.forkl.

Ov-planke
‘H-midt.pl.

AV-midt.gjl,

D H-planke




SKURNBYAKTIGHET

BRUK

19
GRUNNDATA
TYPE BAND RAMME RAMME
MASRIN- <—7 N— —
LAYOUT — S R
D S———e
HOVEDLINJE p—
TN S O
MASKINGRUPPE § Reduserbandsag Venstre dele- Hgyre deleramme
ramme (gammel) (ny)
(TYPE) Swecan / Chej Karhula Karhula
PLANKEDIMEN- BREDDE
SJON
TANNFORM
BREDDE (MM) 228O 1300O o
SKJERVINKEL 330 190 17O
TANNVINKEL 410 480 50O
 KLARINGSV. 16 23 23
2 TANNDELING (MM)} 40 25 25
ol TANNH@YDE (MM) 15 12 12
Ex: TANNTYPE ‘Stuk Stuk Stuk
A BLADTYPE
Q‘% BLADTYKKELSE:
W TANNING (MM) 1,47 2,4 2,4
SENTER (MM)
SNITT (MM) 2,35 3,9 3,9
BLADHASTIGHET | 46,5 8,4 8,4
M/SEK.
.
3
WMATNING PR.
E?.]]TANN (MM) 0,67 1,12 1,12
SIBELASTNING
; VED 210 MM
B SNITTHAYDE
| (H)
B
ol h xm ) 0,35 1,38 1,38
x| ‘tannlukear.
a
MATEHASTIGHET 48 10,0 10,0
(M/MIN.)
KOMMENTAR Sommerskur




SKURN@YAKTIGHET BRUK
RESULTATER ‘/q
Middelavvik/mal. pr. médlepunkt, samt \IﬁgAL ey
. + IASJONS
standardavvik . -
VIDDE
Bl 5 | —————————
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3| Hr————— ———
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1 - — Pelmg——=b ="C
3 o) el U{] 5:0.24
SRS 7 — —
%
2 1 | L _ZQ__
4 2 3 o 5
Tegn.forkl.
KOMMENTARER Serie 1 : Venstre deleramme { gammel ) g
Serie 2 : Hgyre deleramme ( ny ) OV"planke

0 H-midt.pl.

2\ v-midt.pl.

D H-planke




SKURNBYAKTIGHET

GRUNNDATA

BRUK

20

TYPE RAMME RAMME

MASKIN- S 5

LAYOUT S S
>._—.

HOVEDLINJE .— .
P —

MASKINGRUPPE | Rantrammesag Delerammesag

(TYPE) Karhula Karhula

PLANKEDIMEN- |} BREDDE TYXKKELSE

SJON

TANNFORM

BREDDE (MM) o o

SKJERVINKEL 127 12°

TANNVINKEL 54 58

KLARINGSV. 24 20

EYTANNDELING (MM)| 30 30

A TANNH@YDE (MM) 17 15

2 TANNTYPE Stuk Stuk

ABLADTYPE

BLADTYKKELSE :

W TANNING (MM) 2,6 2,4
SENTER (MM) - -
SNITT (MM) 4,1 3,9
BLADHASTIGHET 8,4 8,5
M/SEK.

.

3

WMATNING PR.

B TANN (MM) 1,8 1,8

SIBELASTNING

HIVED 210 MM

ESNITTH@YDE

& (H)

B

h( h xm ) 1,51 1,51

x ‘tannlukear.

[}

MATEHASTIGHET 15,1 15,3
(M/MIN.)
KOMMENTAR Sommerskur




SKURNGYAKTIGHET BRUK
RESULTATER 20
Middelavvik/mal. pr. m&lepunkt, samt \I;?;E%L\Q LONS
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KOMMENTARER Tegn.forkl.

O V-planke
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A\ v-midt.pl.
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SKURNBYAKTIGHET

GRUNNDATA

BRUK

21

TYPE RAMME
MASKIN-
—
LAYOUT >
HOVEDLINJE >
e —
> >—
MASKINGRUPPE ¢ Kantrammne Deleramme
(TYPE) s8derhamn S8derhamn
PLANKEDIMEN- TYKKELSE
SJON .
TANNFORM
DIAMETER (MM)
SKJERVINKEL 18°
| TANNVINKEL 50°
| KLARINGSV. 2920
S| TANNDELING (MM 30
2 TANNH@YDE (MM) 15
1l TANNTYPE
| BLADTYPE
g BLADTYKKELSE:
TANNING (MM) 2,4
SENTER (MM)
SNITT (MM) 4,0
BLADHASTIGHET 8 4
r
| M/SEK.
jea]
A MATNING PR.
bl TANN (MM) 1,63
= BELASTNING
FI VED 210 MM
i SNITTH@YDE
[as.
vy (H)
5 n
b X I 1,80
g ‘tannlukear.) !
MATEHASTIGHET 13,7
(M/MIN.)
KOMMENTAR Sommerskur




SKURN@YAKTIGHET BRUK
RESULTATER 2/
Middelavvik/mdl. pr. milepunkt, samt éi;{?ismys
standardavvik CIDDE
< MrT T — — Lo
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KOMMENTARER Tegn.forkl.
Ov-planke
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A\ v-midt.pl.
DH-pIanke
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