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SAMMENDRAG

Målingene er foretatt på 21 bedrifter, f.or 4 av disse be-
driftene er det foretatt to målinger, slik at antallet måIe-
serier er 25.

Grunnlaget for de resultater en har er basert på NTfrs fem-
punktsmåling. Det er målt på ca. 10 enheter innen hver dimen-
sjonsgruppe for den enkelte sagmaski-n. En har her val-gt
btokkdimensjon/skurh/yde på henholdsvis 100 150 09 200 mm.
Standardavviket er beregnet for hver enkelt dimensjonsgruppe
og fqr å angi n@yaktigheten har en benyttet spredningen i mm

ved I 2 ganger standardavviket. Denne variasjonsvidden vi-l
fange opp ca. 95,4 3 av målene.

Tømmerkantsager

For tØmmerkantsager er resultatene vist i fig. I.
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Fig. 1. Skurn@yaktighet for t@mmerkantsagier
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Av dobbelt tØmmerkantsager er det den
saga som kommer dårligst ut.

Disse tradisjonelle sagene har etter å
smurte styringer oppnådd, en vesentlig

tradisjonelle sirkel-

ha fått montert vann-
forbedring, og skiller

SIRKELSAG -r.

SIRKEL-VANNKJøLT
BLADSTYRII{G
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seg i nøyaktighet ikke særlig fra båndsagene. Rammesaga har
som eneste maskintype en bedre npyaktighet med @kende blokk-
dj-mensjon. Dette er en bekreftelse av tidligere målinger, og
som hovedårsak har en antatt at en stØrre blokk har stØrre
vekt og stivhet og dermed ligger roligere under skur.

DelnÍngssager

For delningssager er resultatene vist i fig. 2.
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Fig. 2. Skurn@yaktighet for delningssager

Flerblad sirkelsag med vannkjØlte bladstyringer oppvj-ste et
resultat som ikke ga noen n@yaktighetsforbedring tilsvarende
det en oppnådde for tØmmerkanter. Her må det påpekes at den
ene av de to sagene en har målt på var under innkj@ring og
såIedes kan ikke resultatet betraktes som generellt gjeldende.
Sirkelsager med vannsmurte bladstyringer har ved 100 mm skur-
hØyde oppnådd en bedre n@yaktighet enn båndsager. Men ved
@kende skurh@yde gir båndsaga en bedre n@yaktighet.

For delningssager med tre blad i gruppe (trippel) er det noen
faste feil som ofte går igjen, enten det er sirkel- eller bånd-
sag. Dette kan best illustreres ved et firepJ-anks uttak fra
en trippelbåndsag.

SIRKEL FLERBLADSAG
VANNKJøLT BLADSTYRING

N =lO
N:2

stRKEl-
KONVENSJONELL

N¡5
BAND
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Hver av disse fire plankene h@rer ti1 adskilte grupper med
hver sin middeltykkelse. Spredningen innen hver av disse
gruppene kan være liten, men på grunn av variasjonen på mid-
delverdien blir den totale spredning stØrre enn den burde være.
Dette er en feil som skyldes operaLØr og ikke maskinen, men
slike forhold har vært med på å gi grunnlaget for de resultater
en har i fig. 2.

Tilsvarende forhold har en for parplanker fra trippel sirkel-
sag av tradisjonell type. For de nye båndsagbrukene har en
også registrert at utmatingssiden fra trippelsag ikke er god
nok. I de t.ilfeller hvor bakerste bladet er i inngrep (2 plank
og 4 planks uttak), blir en av plankene for tykk mot rota, den
andre tilsvarende tynnere, se datablad for bruk L4,16 og 18.
Systematiske feil av denne typen burde en ikke få på et moderne
anlegg.

Ser en bort fra profildypet som her ikke er vurdert, er ranrme-
sagen den sag som har stØrst n@yaktighet som delningssag. Men
såvel sirkelsag som båndsag burde med en mer systematisk kvali-
tetskontroll kunne oppnå en bedre n@yaktighet.

D
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D
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INNLEDNING

I arbeidet for å få en bedre råstoffutnyttelse innen sagbruks-
industrien er skurnpyaktigheten en av de faktorer som har stor
betydning. Dette Íkke bare for selve råstoffutnyttelsenr rnên
også for å gi produktet skurlast en bedre egnethet i den vid-
ere produksjon. Ønsket om en bedre n/yaktighet har vært en ut-
fordring for forskningsinstitutter og produsenter av maskiner
og verkt@y. Dette har í de senere år vært med på å bringe inn
ny teknologi på såvel maskiner som verkbØy, uten at det har
skjedd noen omfattende etterkontroll på hvordan det nye ut,styret
virker i praksis. På bakgrunn av dette har NTI foretatt en skur-
n@yaktighetsmåling på noen av de mest aktuelle sagmaskiner.
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F'AKTORER SOM PA,VIRKER SKURNøYAKTTGHET

Skurn@yaktigheten påvirkes av mang:e faktorer ¡ eg vj- kan her
nevne noen:

Maskintype
sirkelsag
båndsag
rammesag:

Dimens jonsinnstill ing
mekanisk
hydraull-sk
elektronisk

Sagbladets kvalitet
tannform
strekk
belastning
bladstyringer

Transportutstyr for inn- og

Temperatur

Tpmmerkvalitet

T@mmerdimensjon (skurhøyde)

utmating av råvarer

I tillegg til d.isse tekniske faktorene kommer holdning/kunn-
skapsnivå til menneskene omkring maskinen

En har med denne undersØkelsen ikke gjort noe forsØk på å fÍnne
den enkelte faktors betydning. Resultatene kan d.erfor ikke
knyttes direkte til den enkerte maskinprodusentr êv hva deres
masJcin kan prestere. Men resultatene viser hva en i dag pres-
terer og hvilken forskjell det kan være mellom de ulike mas-
kintyper.
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FORSøKSOPPLEGG

PrØvemateriale

Til prØvemateriale ble det valgt å skjære tØmmer med dimen-
sjoner egnet ti1 100, 150 og 200 mm blokk. Ved videre oppdel-
ing sto d.et opp ti1 den enkelte bedrift å velge uttak, men
slik at en fikk en serie med lik dimensjon innen hver skur-
hØyde.

T@mmerkvaliteten på prØvematerialet har vært ínnenfor det som
aksepteres som skurtØmmer.

I utgangspunktet @nsket en 10 stokker innen hver dimensjon.
Ved enkelte målinger oppstod det forhold som gjorde at antal-
let, bIe redusert.

På bakgrunn av dette ble det tatt en stØrre pr@veserie hvor
standardavviket ble beregnet med et varierende antalI planker.
Resultatet av denne beregnÍngen er vist nedenfor,

Antall planker

5
IO
20
30
40

Standardavvik

0 r 30
0r31
0,32
0 r 33
0r33

Resultat,et viser at en allerede ved fem planker har et antall
må1 som gir et godt uttrykk for nqyaktigheten.

Registrering

Til målingene er det benyttet skyvelære med klokke, avlesnings-
n@yaktighet 0,1 mm. Det er tatt fem målepunkter i plankens
lengderetning, avstanden mellom det enkelte målepunkt er vj-st
nedenfor.
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" For hver planke ble f@lgende måI tatt:

tykkelse i overkant
tykkelse i underkant
bredde

For tykkelsen målt j- underkant er antall målte enheter begren-
set. De$g_-sJllr at alle rgql11je!1lv_e{r1\19qde lvklerqe _9r b-ee-
s.er!_ pé _nê_1_ !_ra plank_ens overkant .

For sirkelsagene er overkanten den som har stØrst un@yaktighet.
For bånd- og rammesag er ikke forskjellen i nØyaktighet mellom
over- og underkant stor.

Skurdata

I forbindelse med den enkelte måling ble f@lgende data forsØkt
registrert:

Maskintype
Sagbladdata som:

tannform
skjærvinkel
tannvinkel
klaringsvinkel

Tannavstand
Tannh@yde

Tanntype, vigg, stellitt, hardmetall
Bladtykkelse
Snittykkelse
Skjærehastighet
Matehastighet

I tillegg til disse opplysningene er matinq pr. tann og spon-
fyllingsgrad beregnet. Ved beregning av sponfyllingsgrad har
en gått ut fra fastvolum.

sponfyrringsgrad = Fjernet faqtmasse (areal)
Tannlukens areal

Statist_isk behandling av måIeresultatene

Måledata fra en skurn/yaktighetsundersØkelse gir store mulig-
heter for bruk av matematisk statistikk. En har ved denne
undersØkelsen valgt å behanCle tallmaterialet så enkelt som
mulig uten at d.ette går ut over resultatene.

I denne forbindelse er det satt visse forutsetninger.

7
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Det er antatt at spredning omkrj-ng en middelverdi for
en gruppe er normalfordelt.

Med gruppe menes det her planker med samme dj-mensjon
skåret på sarnme sag.

Den siste forutsetningen må tolkes slik at parplanker fra en
trippelsag, selv om de har sanìme dimensjon, er fra to for-
skjellige grupper. F/lgen av dette er at middelverdi og stan-
dardavvik beregnes separat for }l.dyre og venstre planker. Til-
svarende beregninger er gjort for tre- og fireplanks-ut,tak.

I praksis vil det ikke være sprednÍngen innef f.eks. h@yre og
venstre planke separat, som har den stØrste interessen, men den
samlede spredning for disse to planker.

Ofte blir sprednj-ngen angitt med middelverdi t 2 standardav-
viket. Denne variasjonsvidden skal teoretisk dekke 95,44 3 av
de måIte verdier.

I de tilfeller hvor en hlr 2,3 eller 4-planks-uttak, blir varia-
sjonsvidden uttrykt ved : 23 egentlig:

Høyeste mid.delverdi
+ 2 standardawiket, = Sum I

laveste middelverdi
2 standardavvi-ket = Sum 2

Variasjonsvidde i mm ved t 2 standardavviket vil da
være Sum I Sum 2.
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RESULTATER

TØmmerkantsager

Tabell l- viser variasjonsvidden for de forskjellj-ge dobbelt-
tØmmerkantsager, sirkel. For den som Ønsker å studere resul-
tatene mer i detalj, henvises det til databladene for målingen
på den enkelte bedrift. Tabellen viser at for denne maskin-
gruppen er det til- del-s meget store variasjoner i resultatene.
Variasjonene kan ikke forklares ut fra:

- maskinprodusent
skurbetingelser, dvs. sommerskur/vinterskur.

Dette gjØr at en kanskje noe forhastet kan skylde på operaLør/
bladretter. For måling nr. II på bruk 1 og 7 er det benyttet
ekstern bladretter uten at en av den grunn har oppnådd noen
vesentlig forbedring av resultatene. En bØr her også merke
seg at den fØrste målingen på disse bedriftene var vinterskur,
mens den andre var sommerskur.

For sirkel-tØmmerkantene har un@yaktigheten i blokkens bredde
øket fra toppende til rot. På eñfefte av sagene har bladene
gått ut av stokken, dvs. blokken er blitt bredere mot rota.
I andre tilfeller har bladene gått inn i blokken og gitt en
for smal planke i plankenes rotende.

Denne type feil går igjen på samtlige sager uten vannsmurte
bladstyringer t og en oppfatter dette som et generellt problem
for denne typen sager. Den mest sannsynlige årsak t.il dette
problemet ligger i temperaturfordeli-ngen i sagbladet. Moderne
bladstyring har vist å gi et vesentlig bedre resultat. En har
ikke foretatt noen måling hvor en har forsØkt temperaturkontroll
ved hjelp av oppvarming.

Men det en kan slå fast er at vi har behov for bedre blad-
styringer på våre sirkelsager.

For bedrift nr. 5 er det foretatt måling fØr og etter montering
av vannsmurte bladstyringer. De @vrige betingelser ved disse
to målingene skulle være tilnærmet like. Forbedringen av resul-
tatene må i vesentlig grad kunne tilskrives bladstyrj-ngen. Men
selv sagblad som har vannsmurte bladstyringer krever vedlikehold
i form av strekking og sliping. Som et ekstremt eksempel på hva
manglende bladskjØtse1 kan gi¡ €r målingen på bedrift nr. 11.
Ved f.Ørsxe må1ing hadde sagbladene stått i maskinene i 5 dagero
og i tillegg til slØve blad var strekken ute. Ved annengangs
måling er resultatene vesentlig forbedret.

En kan her spørre seg om vi med stell-itt/hardmetallbelagte
sagblad har neglisjert behovet for strekking. Det hjelper lite
å ha sagblad som kan gå i 5 dager eller mere hvis bladkroppen
burde strekkes daglig!

grrEelqeq-
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Tabell I

SkurnØyaktighet for dobbelt tØmmerkantsager (sirkel) ved
forskjellig btokkaim

SkurnØyaktighet angitt ved variasjonsvi-dden uttrykt i mm ved
standardavviket.

200 Anm.

I

frr
2

3

4

5

7

7r,t

8

9

10

Lindqvist 
:"

Ari ks 12

Lindqvist LE

Jajod D210

Ari ks 12

Ari ks :--2D

"":"u 
o:'o

Jajod DIlOTD

Ari KSl2E

Ari KSl2E

Kockum 500-124

Itlll

VANNSMURTE BLADSTYRINGER

t2

Vinterskur -1OoC

Sommerskur

Sommerskur

Sommerskur

Vinterskur -3oC

Vinterskur -i6oC

Vinterskur -5oc

Sommerskur

Vinterskur -8oC

Sommerskur

Sommerskur
x) 225 nm blokk

Vinterskur OoC

Sommerskur

Sommerskur

Sommerskur

4,4

2rI

rr6

5r8

5,4

5,7

5r2

2,6

2r4

3r0

3r5

4r0

3'4

8r8

6,2

9r8

10r4

3,2

6rr
3r0

7,4

2,9

lr5

5,7

L'9

6r2

4,9

9,r

9.rI

8r5

l_0, 1

13,7

L5,7

4rr

4r5

9,8x)

l-lx) Resultatene
snitt siden
stede.

fra denne målingen
våre forusetninger

2r9

1r8

l_0,8

Lr6

er ikke med
for å måle

r_ noe glennom-
ikke var til

5rr

6

11x )

lfrr

rr2

0r9

4,2

2.0
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Þê!qEee-

Samtlige av båndsagene i denne gruppen er plassert sammen
med redusermaskiner. En kan for 100 mm blokk ikke se bort
fra at en del av målene er tatt på blokk fra redusermaskinen.
Resul-tatene er vist i tabell 2.

Skurnpyaktigheten har kun en beskjeden @kning med Økende skur-
h@yde (blokkdimensjon) r og sammenlignet med sirkelsagiene er
forskjellen mellom bedriftene i denne gruppen l-iten.

Tabell 2

Skurn@yaktighet for dobbelt tøn*erkattsager (b ved for-
skjefl*ig blokkdimens

Skurnøyaktighet angitt ved variasjoner uttrykt i mm ved t 2

standardavviket.

Anm.

13

L4

15

16

L7

18

I9

Ak. Erikson
ilIt

Ch. Johanson

]t ll

Ak. Erikson
Íil

Ch. Johanson

2r8

lr5

0,9

0,6

0r8

3r8

1r5

212

212

2,0

1r8

312

3r2

Lr7

2r3

L17

Lr4

2rL

2r8

Sommerskur

Vinterskur -2oC

vi-nterskur -5oC

Sommerskur

Sommerskur

Vinterskur -15oc

Sommerskur

Beugegcg-
For gruppen rammesager er det med kun to bedrifter som vist i
tabell 3. Resultatene er bra, og de bekreftes av tídtigere mål-
inger. Det er kanskje profildypet som kan være det stØrste pro-
blémet for rammeskuren. Ved disse to målingene ble det ikke fore-
taLt noen måling av dette. Men profildypet ble visuelt vurdert
til å være megeL bra. Kan dette skytdes kapasitetsnedsettelse på
disse sagene?

Tabell 3

Skurnøyaktighet for kantranune¡eg ved forskjellige slokdimensjoner.
gkurn@yaktiéhet. angiEt-Võ-variasjonsvidden uttrykt i mm ved
: 2 - standardavviket.

Bedrift
nr. FABRTKAT

BLOKKDTMENSJON
Anm.r00 I r50 200

20

2L

Söderhamn
Koskula

L,4 I L,9
2,L I r,n

rr4
Lr2

Sommerskur

Sommerskur
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Delningssager

ÊirEcleeg-
Resul-tatene for sirkelsager er vist i tabell 4.

For delningssagene er ikke problemene med @kende skurhpyde så
stort som det er for kantsagene.

For bruk nr. 9 er det spesielt et enkelt sagblad som har vært
dårIig og gitt denne spredningen. For bruk nr. l-l var samtlige
blad nedkjØrE, og målingen ble kun foretatt for å se hvilke varia-
sjoner sagbladkvaliteten kan gi, oq annengangsmåling (Ilrr) viser
med all tydelighet hvor stor betydning skarphet og strekk*har for
n@yaktigheten.

Tabell 4

Skurnøyaktighet for delningssager (sirkel) ved forskjellig
skurh@yde.

Skurn@yaktighet angitt ved variasjonsvidden uttrykt i mm ved t 2
standardavviket.

Anm.

t

I
2

3

4

5

5r,
6

7

7:.:t

8

9

10

11

11r,

I2
13

Lindqvist SS8/
KLTO

Ari DS I

Lindqvist

Jajod c230HD

Ari DS I

Ari- DS 82

il1tn

Ari KL-IO

Jajod Dc350

Jajod c23OHD

Kockum 502-9AB

rttlll

Ari DS 53
rt il 79

VANNSMURTE BLADSTYRINGER
2r7
3r1

Vinterskur -1OoC

Sommerskur

Sommerskur

Sommerskur

Vinterskur oC

Vinterskur -16oc

Vinterskur Ooc

Sommerskur

Vinterskur -5oc

Sommerskur

Vinterskur -8oc

Sommerskur

Sommerskur

Sommerskur

Sommerskur

Sommerskur
Sommerskur

4r7

3r2

2r7

2rr

3r2

)q

2r7

2r6

412

Lr6

2r0

3 r4

4,5

2r5

5r5

312

3r5

4r0

412

3ro

2rg

2,2

5r8

2,3

2 r4

5r3

2r6

616

219

3r6

5r5

5r1

5rl

3r8

619

5r4

4 r4

5r8

5r7

3,4

10,1

4r7

916

2r8

2,9
6,2 srz
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En har for delningssager med vannsmurte bladstyringer ikke opp-
nådd den samme kvalitetsforbedring som en fikk for tØmmerkantene.
DeLte kan skyldes at vi har vært for tidlig ute med våre må1inger,
slik at sagene ikke var skikkelig innkj@rt. En kan ikke se noen
grunn tit at ikke også delningssager skulle kunne få en bedre rrøy-
aktighet med bedre bladstyringer.
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EêrÊeeg

Samtlige av de sagiene som er med i denne undersØkel-sen er trip-
pelsager plassert i én gruppe. Ved skur av 4-planks uttak,
se figuren, har en egentlig fire forskjellige grupper av plank.

Hver av disse fire gruppene kan ha ulik middeltykkelse og spred-
ning. Innen hver av disse gruppene kan sprednj-ngen om middel-
verdien være l-iten og resultatet derfor meget bra.
Men det er den totale sprednj-ngen (spredningen for samtlige
grupper) som er interessant t og hvis det er for forskjell
i middel-verdien vil dette fØre t.iI en stØrre spredning totalt,
selv om spredningen om den enkelte middelverdi er liten. En
forenkl-et illustrasjon er vist nedenfor.

To forskjellige trippelsager testes:

Trippel l-.

Samtlige grupper av plank har samme middelverdi
og sarnme spredning (S).

middel

2S +25

Varias j onsvidde
æ

æx2
æ X3

x4

Forskj ellig
spredning -

middel-verdi har her
varias j onsvidde .

+x2
æx3
Sxa

Trippel 2.

Samtlige grupper av
for trippel I., men

plank har samme spredning
forskjellig middelverdi.

Varias j onsvidde

gitt en st@rre
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Resultatene for båndsagiene i
spredning ved t 23' For den
blad har prestert, vises d.et
ing. TabeII 5.

tabell 5 er basert på den sammlede
som Ønsker å se hva det enkelte sag-
tit databladene for den enkelte mål-

Tabell 5

Skurn@yaktighet for delningssager (bånd) ved forskjellig skur-
hØyde.

skurnØyaktighet angitt ved variasjoner uttrykt i mm ved t 2

standardavviket.

SKU
Anm.

L4

15

I6

L7

18

Ak. Erikson

Ch. Johanson

Ch. Johanson

Al<. Erikson

Ak. Erikson

5,7

2r4

2r0

L,9

4,7

512

2r3

Lr7

rr7

3r5

4 r0

5r5

2r5

2 r6

Vinterskur

Vi-nterskur

Sommerskur

Sommerskur

Vi-nterskur

-20C

-5oc

-15oc

For trippelbåndsager og tilsvarende systemer for sirkelsager
kan skurn@yaktigheten forbedres ved å få en bedre innstilling
av det enkelte sagblad. En del av dette problemet er maskin-
operatørens ansvar, men maskinprodusent har her også et ansvar
fór å få frem enkl-e og sikre systemer for regulering av sagbl-ad-
enes innbyrdes avstand i slike maskingrupper-

For de fleste båndsaggruppene var det også en systematisk feil
på sagens utmatingsside. I de tilfeller hvor bakerste blad b1e
brukt som splittblad, har den ene planken blitt for tynn mot rot,
den andre tilsvarende for tykk. En del av dette kan forklares
med den avstand det er mellom splittblad og fensvalse. Dette gJør
at blokken under den síste delen av skuren ikke har noen sikker
styring. En annen faktor i denne forbindelse er selve u.ttrekk-
ingsutãtyret for blokk. En liten skjevhet i det kan ha stor be-
tydning for resultatet. Meget fremtredende har denne systema--
tiske ieil vært for bedrift nr. 14. Men det er ikke her mulig å

kvantifisere hva som skyldes avstand fensvalse splittblad eller
uttrekkingsutstYr etter saga.

FABRIKAT r50 I 200
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Beureseg 
I

Ser en bort fra profildypet som ikke ble måltr €r del-erammen I

fortsatt den sag som hai best nØyaktighet, og resultatet i tabel-l 
I6 er bare en bekreftelse på tidligere målinger. i

Tabel] 6

Skurn@yaktighet for del-erammer ved. forskjellig skurh@yde.

Skurn@yaktighet angitt ved variasjoner uttrykt i mm ved t 2 .
standardavviket.

Bedrift
nr. FABRIKAT

SKURHøYDE
Anm.t00 150 200

19

20

2L

Karhula
ll

SØderhamn

Lr7

Lr2

2r7

3'1

1r3

3r0

fr0

1rf

Sommerskur

Sommerskur

Sommerskur
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DISKUSJON

Sirkelsagene var de sager som ved våre målinger oppvÍste den
stØrste un@yaktigheten. Problemet med un@yaktig skur er
stØrst for de dobbelte tØmmerkanter. Her har en oppnåad store
forbedringer ved å montere vannsmurte bladstyringer. Noen
tilsvarende forbedring har en ikke registrert på delningssagene,
men dette kan skyldes at målingene er gjort fØr maskinene var
skikkelig innkjØrL. De forbedringer en har oppnådd med vann-
smurte styringãr, skulle være en ãpore tit å arbeide med-E ut-
vikle bedre bladstyringer.

For båndsagbrukene har de stØrste problemene vedrØrende n@yaktig-
het ligget ved delningssaga. Probl-emet her har f@rst og fremst
vært å få en riktig innbyrdes avstand mellom de forskjellige sag-
blader. Målingene på disse sagene har også vist hvor stor be-
tydning transportutstyret i og ved sagene har for skurn@yaktig-
heten. Tílsvarende forhold kan også ha vært med på å påvirke
resultatet for de andre sagtypene, uten at dette er nærmere ana-
lysert

En forbedring av skurn@yaktigheten for hver enkelt maskin vil
være betinget av fl-ere forhold, men en kan her nevne de som
ansees å ha stØrst betydning:

Systemamtisk kvalitetskontroll

Bedre kontroll med sagbladstrekkingen

Bedre bladstyringer

NØyaktigere dimens j ons innsti I ling

NØyaktigere gj ennommâtingsutstyr



20

KONKLUSJON

Det synes helt klart at den skurn@yaktighet vi i dag har på
våre sagmaskiner ikke er opp mot det en ved en rimelig inn-
sats kan oppnå.

For å forbedre resultatene bpr en:

Systematisk kontroll-ere skurn@yaktigheten.

Ta i bruk bedre bladstyringer.

For sirkelsager spesielt, etterkontrollere
strekkingen.

De moderne flerbladsager må få enklere og n@yaktigere
systemer for innstillj-ng av avstand mellom sagbladene.

En har også en de1 indikasjoner på at transportut-
styret på inn- og utmatingssiden ikke holder må1.
Mest fremtredende har dette vært for utmati_ngssiden
på de nyeste båndsagbrukene, men det er vel- ingen
grunn til å tro at dette ikke også vil kunne være
tilstede på eldre anlegg.
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DATA OG DBTALJRESULTATER FOR DEN ENKELTE M.ÄLTNG

En har med den enkelte måting
data som kan ha betydning for
en har vært ute etter er gitt
målinger fikk en ikke med all-e

Resultatene fra selve måIingen
side.

forsØkt å få samfet de tekniske
skurn@yaktigheten. Hvilke data
i det enkelte blad. For enkel-te
data.

er presentert på databladets bak-

En kort forklaring om resultatbladet:

Det fØrste diagram-kurvesettet er knyttet til tØmmerkanter.
Lengst tj-1 venstre er postningen angitt, samt identifisering for
kurvene i diagrammet tit h@yre. For å få breddemålene for de
forskjellige blokkdimensjoner inn i ett kurvesystem, har en valgt
å Ia middelverdi for fØrste mål på blokk (i- toppen) være et refe-
ransepunkt. De @vrige målepunkters avvik fra dette målepunkt
plottes inn i kurvesystemet. Er avviket positivt mot rot¡ €r
blokken bredere i rotenden, dvs. sagbladene har skåret seg ut
fra bl-okkens senterlinje. Det motsatte med negativt avvik. Ut
tiÌ hØyre for hver kurve er kurvenes standardavvik angitt. Ti1
h@yre for sLandardavvikene er variasjonsvidden ved t 23 angitt.
For breddemålene er variasjonsvidden her 4 ganger stØrste stan-
dardavvik. Det samme er tilfelle for tykkelsesmålene der hvor
det kun er en kurve.

For tykkelsen vil
variere noe. Er
klØvsag, er det i
ker fra blokkens

Ved oppdeling ved
trippelsagerr êr
trippelsager med
hver si-n adskilte

antall kurver innen en og samme skurh@yde
oppdelingen skjedd ved hjelp av splittsag/
de fleste tilfeller ikke skille mellom plan-

h@yre og venstre side.

hjelp av splíttsag og dobbelt klØvsag eller
h/yre og venstre planke holdt adskilt. For
fireplanks uttak er de fire plankene fØrL til
gruppe.

I de tilfeller hvor en innen en og samme skurh@yde har flere
grupper, €r variasjonsvj-dden beregnet som tidligere nevnt.



SKURNøYAKTIGHET
GRUNNDATA

BRUK

1

TYPE

MASKIN-
LAYOUT

HOVEDLINJE

SIRKEL

+
I
I
I
I

SIRKEL

I

I
I
I>--}--_-<
I
I
I
I

STRKEL

I
I
I

\l

-

I
I
I
I

MASKTNGRUPPE

(rYPE)

Dobbelt tØmmer-
kantsag
LINDQVIST LE

MargklØyve

LTNDSVTST SS 8

T@mmerkløyve

LTNDQVTST KL 7O

PLANKEDTMEN-
SJON

BREDDE TYKKELSE TYKKELSE

TANNFORM 7i,/ / I,/ l-'i
DTAMETER (MM)

SKJÆRVINKEL
TANNVÏNKEL
KLARTNGSV.
TANNDELING (MM

TANNHøYDE (¡flU)

TANNTYPE
BI,ADTYPE
BLADTYKKELSE:
TAI¡NTNG (MiI4)

SENTER (MM)

SNTTT (MM)

1150
2go
¿,ço

i;"
45
24

vigg
Plant

i_,

'iit
29
I4

Vigg

.

800o

1?"
45o
13
43
I9

vigg

:

BLADH ASTIGHET
M/ SF,K .

MATNTNG PR.
TANN (M¡,I)

BELASTNING
VED 2IO MM
SNTTTHØYDE
(H)

MATEHASTIGHET
(M/MIN. )

hxm
tannl-ukear.

48,9

0,89

0 t37

s8

48 r 0

0,38

0 r 33

38

42,3

1r0

0 r 53

59

KOMMENTAR Vinterskur I0o C
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SKURNøYAK.TIGHET

GRUNNDATA

BRUK

2

d
E-t

ao
d
F]
Êa

t/)

&
Êl
<n
Þf
H(l
z
H
Ê
f¡.]
4
ctl
Erl
Él
H
el
ot

TYPE

MASKIN-
LAYOUT

HOVEDLTNJE

SIRKEL
I

I

>-_l---------<

STRKEL SIRKEL SÏRKEL
I

I

I
I

)-_i____<I'
I
I

I

I
I

I

MASKINGRUPPE

(TYPE)

Dobbelt tønaer-
kant.sag
ART KS 12

Trippelsag

ARI DS 8

Trippelsag

splittblad
Dobbelt kl/vsag

ART DS 82

PLANKEDIMEN-
SJON

BREDDE TYKKELSE
2-PLANK

TYKKELSE
2-PLANK

TYKKELSE

TANNFORM

DTAMETER (MM)

SKJÆRVINKEL
TANNVTNKEL
KLARINGSV.
TANNDELING(MM
TANNHøYDE (MM)

TANNTYPE
BTADTYPE
BLADTYKKELSE:
TAIII.IING (MM)

SENTER (MM)

SNTTTYKKELSE
(MM)

110 0
3oo
4go
L2a
43,2
I9

vigg
EK

3r1
4r3
4,3 - 4t5

800
320
450
130
3I ,4
l5

vigg
EK

2,6
3 r6
4,0

300n
30"
470
130
3I ,4
15

vigg
Planblad

312
3r2
4,4

800
270
480
150
3I ,4
15

vigg
EK

2'7
3r6
413

BLADHASTIGHET
M/SEK.

MÀ.TNING PR.
TANN (M¡4)
BELASTNTNG
VED 210 MM

SNITTHØYDE
(H)

, hxm+l
'tannl-ukear . /

MATEHASTTGHET
(M/MÏN. )

43,8

0 t66

0f33

40

46,I

0,51

0 ,49

45

46,r

0,51

0 ,47

45

46,9

0 ,45

0 ,4L

40

KOMMENTAR Sommerskur



SKURNØYAKTIGHET

RESULTATER

BRUK

2
Middelavvik/må1. pr. målepunkt, samt
standardavvik
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È
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SKURN øYAKTIGHE' I3
GRUNNDAT^ I

TYPE

MASKTN-
LAYOUT

HOVEDLTNJE

SIRKEL

>__
>__

I

I

I

SIRKEL

I
I

I

I

'l
I
I
I

SIRKEL

MASKINGRUPPE

(TYPE)

Dobbelt tøÍìmer-
kantsag
LTNDQVIST LE

Splitte

LINDQVIST SS B

K1@yve

LINDQVIST KL 7O

PLANKEDTMEN-
SJON

BREDDE TYKKELSE TYKKELSE

TANNFORM

(

DIAMETER (MM)
SKJÆRVTNKEL
TANNVINKEL
KLARINGSV.
TANNDELING
TANNHØYDE (MM)

TANNTYPE (MM)

BIADTYPE
BLADTYKKELSE:
TAÌ¡trrNc (MM)

SENTER (MM)

SNITT (MM)

110 0
230
520
150
49 ,4

:u

3,6
4,8

800
2go
4go
L20
35,9

?_,n

2,85
4r0

800
2Lo
570
r20
4I,9
,_,,

3r0
412

BLADHASTT(]HET
M/SEK.

MATNING PR.
TANN (Ult¡
BELASTNING
VED 210 MM
SNITTHøYDE
(H)

, hxm
fl

'tannlukear. /

MATEHASTIGHET
(M,/M'N. )

46,L

0,7I

0 ,26

40

47 ,5

0 ,47

0 ,34

3B

47 ,5

0,59

0,29

40

KOMMENTAR Sommerskur
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I BRUK
I

S K U R N ø Y A K T I G H E T I 4

GRUNNDATA I

d
ts
Éc
C
4
F
Ê
(J
Ã.(t

g
fL
u
F-
f&
c
z
|-
E-
lL
É
U.
t-
çL
t-

C

TYPE

MÀSKIN.
LAYOUT

HOVEDLINJE

SIRKEL SIRKEL

I
I

I>_+__<
I

I
I

MASKÏNGRUPPE

(TYPE)

Dobbelt tØmmer-

JAJOD D 2]-0

TØmmerkl@vsag
nr. 2
ffiõ c 230 HD

PLANKEDIMEN-
SJON

BREDDE TYKKELSE
2-4 plank

TANNFORM

DIAÌ1ETER (MM)

SKJÆRVINKEL
TANNVTNKEL
KLARINGSV.
TANNDELTNG(MM
TANNHøYDE(MM)
TANNTYPE
BLADTYPE
BLADTYKKELSE:
TATJI.IING (MM)

SENTER (MM)

SNITT (MM)

t-200
220
530
150
53,9
25

Hardmetall-

:
5r3

800
2go
4go
130
35, B

L7

2r8
3r0
412

BLADHASTIGHET
M/SEK.

MATNING PR.
TAl,rN (¡¿U)
BELASTNING
VED 2IO MM
SNITTHØYDE
("H)

. hxm4l
'tannlukear. /

MÀTEHASTIGHET
(M/MrN. )

4L,5

0 ,87

0 ,29

40 (antatt)

KOI"U4ENTAR CVinterskur 3o



SKURNøYAKTIGHET

RESULTATER

BRUK
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Middelavvik/må1. pr. målepunkt, samt
standardavvik
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KOMMENTARER For dim. 50 x 200 er tykkelsen målt på
de t-o midtplanker. Tykkelsen er på-
virket av splittsag og kl@vsag nr. 2.
For de @vrige er tykkelsen påvirket av
splittsag og kl@vsag nr. I.

Tegn.f orkl.

O u-o,anke

fl n-'n¡dt.pr.

A v-r¡dt.pr.

O n-pl"nL"



SKURNøYAKTIGHTT
GRUNNDATA

BRUK

5

TYPE

MASKIN.
LAYOUT

HOVEDLINJE

SIRKEL STRKEL

)--

STRKEL

I

¡
I

I#
I
I

I

MÄ.SKINGRUPPE

(TYPE)

Dobbelt t@mmer-
kantsag
ARI KS L2

Trippelsag

ART DS 8

Trippelsag

splittblad
PLANKEDIMEN-
SJON

BREDDE TYKKELSE TYKKELSE

TANNFORM

DIAMETER (MM)

SKJÆRVTNKEL
TANNVTNKEL
KLARINGSV.
TANNDELING(MM
TANNHØyDE (¡{M)
TANNTYPE
Bf,ADTYPE
BLADTYKKELSE:
TATII.IING (MM)
SENTER (MM)
SNITT )MM)

110 0
310
450
r40
43,2
20

vigg
EK

'_,,
4r8

800
300
360
240
22,8
L4

VÍgg
EK

2rB

4 ,I

700
2go
400
2ro
27 ,5
L4

vigg
DK

,8

; ,1

BLADHASTIGHET
M/SEK.

MATNTNG PR.
TANN (M¡,l)
BELASTNING
VED 210 MM
SNITTHøYDE
(H)

MATEHASTIGI_IET
(M/MIN. )

hxm
tannlukear.

42 t6

1r0

0,51

60

50,3

0 ,45

0,56

60

44,0

0,63

0,61

60

KOM.I4ENTAR Vinterskur 160 C



SKURNøYAKTIGHET

RESULTATER

BRUK

J
Middelavvik/mål. pr. målepunkt, samt
standardavvik
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S KURNøYAKTIGH
GRUNNDATA

E T

BRUK
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ÏI
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TYPE

MÀSKIN.
LAYOUT

HOVEDLINJE

SIRKEL
I
I
I

I
\t//

t-
I
I

I

SÏRKEL
I

I

I

I

I
I
I

I

MASKINGRUPPE

(TYPE)

Dobbelt tømmer-
kantsag
ART KS T2I'

Trippelsag

ARI DS B

Tríppelsag

splittblad
PLANKEDTMEN-
SJON

BREDDE TYKKELSE TYKKELSE

TANNFORM

DIAMETER (MM)

SKJÆRVINKEL
TÀNNVINKEL
KLARINGSV.
TANNDELING (MM

TANNHØYDE (MM)

TANNTYPE
B.LADTYPE
BLADTYKKELSE:
TATIT.ITNG (MM)
SENTER (MI,4)

sNrrT (MM)

115 0
300
4go
110
5l-r6
22

Stelitt

3r6
3r6
4,9

800
270
450
lgo
22,8
13

vigg

2r8
3 r6
3r7

700
330
3go
lgo
24 ,4
L4

2r8
3r6
4ro

BLADHASTTGHET
M/SEK.

MATNING PR.
TAl,tN (MÌ,r)
BELASTNTNG
VED 210 MM
SNITTHØYDE
(,H)

. hxm

-ì

'tannlukeat . t

MÀTEHASTIGHET
(M/MrN. )

44 ,6

I,16

0 t49

60

50 r 3

0 ,46

0 ,66

60

44 ,0

0,56

0,58

60

KOÞ1T4ENTAR Vinterskur
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RESULTATER
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O l-i
Êt F(
Ê(<

?,r5or/ø ú
Éq

ã Ê.t
EA'o
HÊr
VH
H>È
d=

I

tu

;F c=O.tz
s=O. oo
s =O. tz

Jr.-.-. 

-o-.\D.\l¡¡e o---.

--tc22rØr/Ø

W&
-t

-2

U
Ø
U)(,
z
H

È
t4â

14o
ê
ú
Þ
M
U)

E-lz
Mú
Êl

o
H

lFlls
I(nI f'lI Cft
IrJ
lÉllvlv
lÈ

È

s

'rrl-.* G-' l o'o'ne
E^l

1¿.
;l c=0.0e

È
.o{e

1¡t

I-L

Wrl

,tJ

,52

tl

c=O.lø

s'0.1t

È
I

\

Êr,

-tu

\J7

55

52

î.1

o=A??

e.//a

KOMMENTARER Målingen tatt etter at bedriften
innstallert vannsmurte styrlnger
sín dobbelt-tØmmerkante.

har
på

Tegn.f o rk l.

O v-pt"nr"

O 
"-r,0,.o,.A v-m¡ot.É1.

El x-planre



I BRUK

SKURN ø YAKTIGHE' I 6

GRUNNDATA I

TYPE

MÀSKIN-
LAYOUT

HOVEDLINJE

STRKEL
I

I

I
I

I
I
I

I

I
I

I
I

STRKEL
I

I

It:

ti))F--_< |

I
I

MÀSKTNGRUPPE

(TYPE)

Dobbelt tØmmer-
kantsag
ART KS 72F.

Trippelsag

ARI DS 8

PLANKEDIMEN-
SJON

BREDDE TYKKELSE

TANNFOR.},I

DIAMETER (MM)

SKJÆRVINKEL
TANNVINKEL
KLARTNGSV.
TANNDELING(MM)
TANNHØyDn(un)
TANNÎYPE
BLADTYPE
BLADTYKKELSE:
TAIII.IING (MM)
SENTER (MM)
sNrTT (MM)

1I5 0
254

, 570
BO

61
25

Stelitt
Planblad

3 r6
3 r6
4,6

7L0
240
4go
1go
29
t_5

vigq
EK

3r0
3r3
4r4

BLADHASTIGHET
M/SEK.

MATNING PR.
TAT,IN (M¡,I)
BELASTNING
VED 2IO ¡4M
SNITTHøYDE
(.H)

, hxmLl

'tannLukear. '

MÀTEHASTIGHET
(M/MrN. )

KO}U4ENTAR Sommerskur
Ekstern bladretter



SKURNØYAKTTGHET

RESULTATER

BRUK

6

Middelavvik/måI. pr. målepunkt, samt
standardavvik

lOTAL
\¡ARIASJOI']

o
(r)
Frz
Þ4

IÅz<o
ã r-l
f¡l (oâ4
OH
f'l fiú4rn\

.mr/æ ú
t!{

EAEAoHF
XH
H
>Fl
4ã

J

lL

,l
pf- .g-=':F.:'-,-.o: 

T.or;."i,

, L - 
't=o'zs6ox/æ

@,t 2Ø

u
U)
tn
oz
Hz
É
14o

t¡lo
Þ'tê
ú
Þ
Mø

E{z
'4Mú
f¡l

o
H

È
E
ut
Ê1
U)
)-l
Êl

Þ(x
Ë{

N

ñ k

:^l s.Az6

õ2

ãt

c=0.¿tî

È

È
ù{p

a)t

b

,ft

,52

,6f

o=Q6y

s=0.Eet

È
ñ

-a

EU

_tu_

*-

s'A?t

c'2,qt

KOMMENTARER Dobbelt-t@mmerkante
bladstyringer "

Tegn.f orkl.

O v-pl"nr"

I x-,niot.pr.

A v-m¡at.ri¡.

E] n-planre

har vannkjØ1te



S K U R N ø Y A K T I G H T 
' 

I 
BRUK

GRUNNDATA I'
TYPE

MÀSKIN.
LAYOUT

HOVEDLINJE

SIRKEL

-

I

I

I

STRKEL SIRKEL

MASKTNGRUPPE

(ÎYPE)

Dobbelt t@mmer-
kantsag
ART KI T2D

Splittsag

JAJOD D14

Dobbelt kl@yvsag

ART DS 82

PLANKEDIMEN-
SJON

BREDDE TYKKELSE TYKKELSE

TANNFORM

(

DIAMETER (MM)

SKJ.ÐRVINKEL
TANNVTNKEL
KLÀRINGSV.
TANNDELING (MM

TANNHØYDE (MM)

TANNTYPE
BTADTYPE
BLADTYKKELSE:
TATJI.¡rNG (MM)

SENTER (MM)

SNITT (MM)

110 0
320
450
130
49

23
Hardmetall
P

:,u
419

800
240
530
130
42
2I

Hardmetall

-

750
3oo
4go
1ro
40
2T

Hardmetall
P

3r0

3rB

BLADHASTIGHET
M/ SEK .

MATNTNG PR.
TANN (UU¡
BELASTNING
VED 2IO MM
SNITTHøYDE
(.H)

. hxm

-ì

'tannlukear. /

MÀTEHASTIGHET
(M/MIN. )

46 t7

0 ,99

0,r 42

58

4l-,9

0,55

0,28

33

4t

0,70

0 ,46

50

KOMT4ENTAR Vinterskur 50 C



SKURNøYAKTIGHET

RESULTATER

BRUK

7
Middelavvik,/må1. pr. måÌepunkt, samt
sLandardavvik

TOTAL
VARÌASJOI']

(9

U)
Hz
M

I
È72<oãFr
rd(nÕ<
ÊH
çrl øø<É>

{/, /ø

6ôr/,n

75x 2fr

ú
f¡{

=Ê{EAoHH
Þ4 ¡t
H
>Fl
<t

o

-/

-2

-3

-q

-Ã

,g . /.zq

l-\.È 
¡.1 >ì\ç: 

,=rat

/3.t

\
\

f,,\, o-ï.qg-7')L!,r,,

u
(/l
(,
z
Hz
Fl
H
Ê

Êlo
e
ú
Þ
M
Ø

H

Mú
Ê4

o
H

É
E
U)
Êl
(n
F¡
Êl
M
M
Þ't
H

È
È

s

tü

q7
o=O.eg

s.0.?î¿/6 _b

J

Ès{a óa

c1

66

/-ß

c- læ

;;r- 's'/tt
lz,3f6

È
È

I
\

:f - s,aee

5.a

78

77

76
o= lol

KOMMENTARER Dobbelttømmerkante hadde nedsl itte
klosser.
Styrepinne på h@yre side i dobbelt
knakk under skurforsØket.

styre -

klØvsag

Tegn.f orkl.

O v-p¡"nr"

I n-riot.pr.
A v-m¡ot.É1.

El n-pl"nr.



SKURNøYAKTIGHTT

GRUNNDATA

BRUK

7

II gangj

4
Er

oo
Fi
cq
U
U)

l¡l
(/)
Fl
Él(,
z,
H
H
Élq
(D
F]

Fl
el
Éìl

TYPE

MASKTN-
LAYOUT

HOVEDLINJE

STRKEL
I

I

I>------+------<
I

I

I

I

'l
I

I

SIRKEL SÏRKEL 
I

I

I

>--.-.---]_-----_-<
I

I

I

!----+----{'l
I

I

STRKEL I

I

I>-----+-----<
I

I

I

>+<-l
I

I

MÀSKINGRUPPE

(TYPE)

Dobbelt t@mmer-
kantsag
ARI KS 12D

Splittsag

JAJOD D 14

Venstre blad
Dobbelt kløvsag
ART DS 82

HØyre blad
Dobbelt kl@vsag
ARI DS 82

PLANKEDIMEN-
SJON

BREDDE TYKKELSE TYKKELSE TYKKELSE

TANNT'ORM

L
DIAMETER (MM)
SKJÆRVTNKEL
TANNVINKEL
KI,ARINGSV.
TANNDELING (MM
TANNHØYDE (MM)
TANNTYPE
BTADTYPE
BLADTYKKELSE:
TAr¡l.tING (MM)

SENTER (MM)

SNITT (MM)

1I0 0
260
550

go
49 ,4
22

Hardmetall

:'u
415

800
3oo
500
1oo
4r,g
2T

Hardmetall

3r0

4,2

750
330
"-o1t
100
39,3
2I

Hardmetall-

:,0
4rL

750
2go
50()
110
?Õ 2

I7
Hardmetall

:,0
412

BLADHASTTGHET
M/SEK.

MÀTNTNG PR.
TANN (M¡4)
BELASTNTNG
VED 210 MM
SNTTTHøYDE
(H)

, hxm

-t

ttannlukear. /

MÀTEHASTTGHET
(M/MIN. )

TEMPERATUR

4L ,4

0 tgg

0 ,51

58

Sommer

42,7

0,54

0,32

33

50,3

0 ,65

0,39

50

50,3

0,65

0,50

50

KOMMENTAR P.9. a.
så har

to
Vi

ulike blad i
valgt å dele

den
den

dobbelte kløvsaga
inn i to klasser.



SKURNøYAKTIGHET

RESULTATER

BRUK

7 z. î*f
Middelavvik,/måI. pr. målepunkt, samt
standardavvik

TOTAL
VARIASJOI'

u
d
IA
Hz
!<

IÅz<o
tsFl
tr{(no<
âH
f¡l dú4
Êq>

2*lhlæ
ú
t¡1

ãP¡
=A{oHH
MH
H
>Fl
<E

s= O.tl

s- O.e6

/,5.t

Ußdø

LuÅw
I .. g=,J.Q3

u
Ø
Ø
oz
Hz
Ë
trlâ

Élo
Ê*ú
Þ
Þ4
(n

Érz
È(ú
fil

o
H

F¡

E
U)
Þl
(n
È
f¡l
M
M
>{
H

È
\

s /o

È
È

s

A2

h_
66

65

c=O.,to
g=0.w

È
È

I
\

af, t

-rr?

T't

78

77

1t

,9'1.40

c= Qfi

KOMMENTARER
For 200 mm snitthØyde er høyre blad vesentlig
hardere belastet enn venstre" Sponfyllingsgracl
henholdsvis 0.50 - 0.39. Dette kan være en muli¡i
årsak tiL forskjelLen mellom disse to grupper"
Ellers har høyre blad ved begge målinger gitt
dårLigere resultater enn venstre, kan dette skyl log
en masl<infeil' f .eks.mateverk.

Te gn.f ork l.

O u-o,anke

I n-.iot.pt.
A v-'n¡dt.pt.

El n-planke



SKURNøYAKTiGHET
GRUNNDATA

BRUK

(t

Êr

oo
Ë
Êa

(n

ú,t
Éll
Øl
F¡I
Ê]('
ñl
rdl
cq
UX
Erl
t,l
HI
ú,1

"l
I

I

TYPE

MASKIN-
LAYOUT

HOVEDLINJE

SIRKEL

I

I

I

SIRKEL
I
I

I

I

.l
I

I

I

SIRKEL

MASKINGRUPPE

(TYPE)

Dobbelt tØmmer-
kantsag
JAJOD D 2IO

KI@yvsag

ARI KL 10

PLANKEDTMEN-
SJON

BREDDE TYKKELSE

TANNFORM

D]AMETER (MM)

SKJÆRVINKEL
TANNVTNKEL
KLARINGSV.
TANNDELTNG(MM
TANNHøYDE(MM)
TANNTYPE
BI,ADTYPE
BLADTYKKELSE:
TATII.IING (MM)
SENTER (MM)
SNITT (MM)

ll_00
2Bo
470
150
43,2
23

vrsl

:

800
2go
4go
140
36 ,0
L7

vigg

:

BLADHASTTGHET
M/SEK.

MÄ,TNING PR.
TANN (M¡{)
BELASTNING
VED 210 MM
SNITTHØYDE
(H)

MÀTEHASTIGHET
(M/MIN. )

hxm
tannlukear.

38,0

I,I4

0,50

60

50,3

0,7L

0r4B

60

KOMMENTÀR rkke bladdata
Vinterskur

for splitte.



SKURNØYAKTIGHET

RESULTATER

BRUK

8

Middelavvik/mål_. pr. målepunkt, samt
standardavvi-k

TOTAL
\/ARTASJOI'iS

u
Ø
E{z
M

I
FaZ<oEFI
f¡l (/)a<â ¡-r
Hd
ú4,
c3 l'->

,þr/ø fr
l¡{

EAEÀoHH
MH
H
> Ì-¡

d=

+./

0

-/

-2

e'/.ez
3'0,6/

ì-. s= /os _&

pþ_
&rþ-

o
(n
(/)
(,
z
Hz
Fl
f¡lo

FJo
s
É
Þ
Ma

Ê{z
4
Þ4
Ê,
Í¡l

o
H

Fl

Ea
Êl
(n
Fl
Êl
M
)4

Er

È
N

s

Et

b

,53

52

o-a,r/

È
È

s

,,?

,r3

.6t
,t'459

tu

È
N

Bsrt

,fq

,13

õ2

tl

c=0.as

-AL

KOMMENTARER Te gn. f ork l.

O v-pl"nr"
E ¡-r-,n¡dt.pr.

A v-.¡dt.rir.

O 
"-oranke

Venstre }:fyre plank er rslått sammen



SKURNØYAKTIGHET

GRUNNDATA

BRUK

9

I

TYPE

MÀSKIN-
LAYOUT

HOVEDLINJE

SIRKEL

I

I

+---<

SIRKEL
I

I

I

I

I

I

¡

STRKEL 
i
I

I

>.__---_____i--_-<
I

I
I

-t>--_T---._--<
I

I

i

SIRKEL I

¡

I

I

I

I+
I

I

I

MASKTNGRUPPE

(TYPE)

Dobbelt tømmer-
t@mmerkantsag
JAJOD D 210

Splittsag

JAJOD D 14

Dobbelt kløyvsag
I
JAJOD DG 350

Dobbeft kl@yvsag
II
JAJOD DG 350

PLANKEDTMEN-
SJON

BREDDE TYKKELSE 2-PLANK TYKKELSE TYKKELSE

TANNFORM

(

DIAMETER (MM)

SKJÆRVTNKEL
TANNVINKEL
KLA,RINGSV.
TANNDELING
TANNHØYDE (MM)

TANNTYPE (MM)

Bf,ADTYPE
BLADTYKKELSE:
TAIII.TING (MM)

SENTER (MM)
SNITT (MM)

110 0

340
440
r20
49 ,4
24

Hardmetall
Pl-anblad

t_,u

4,9

800
2oo
524
1go
35,9
15

vigg
Planblad

2_,8

4,0

700
^^o
520
100
44 ,0
19

HarCmetall
Planblad

J ru

i,o

700--oJ.L
450
r40
36 ,7
20

Hardmetall
Planblad

:,0
4rL

BLADHASTTGHET
M/SEK.

MÀ,TNTNG PR.
TANN (M¡,I)
BELASTNING
VED 210 MM
SNITTHØYDE
(H)

,hxm\rEãññI[Eêã;:,

MATEHASTIGHET
X) (M/MTN. )

46 ,I

0,7L

0 ,28

40

47 ,3

0 ,51

0,40

40

44,0

0 ,67

0 ,43

40

44,0

0,56

0,35

40

KO¡4I4ENTAR Matehastighet
Sommerskur

mX) ikke målt. 40 er et antatt tafI.



SKURNøYAKTIGHET

RESULTATER

BRUK

g

Middelavvik/må1. pr. målepunkt, samt
standardavvik

I'OTAL 
I

V.\RTASJOI']SI

(9
rN
(n
É{z
M

IÅz<ot t-)
Êl (,o<
OH
k1 d,
Érd

2r,5Orlø fr
f¡.t

TA
tstuo
l-J Fr

MH
H>È
<t

al

_k

s= 0.+e
9,O..?6
s= /.iL(.rØrlcc

2úe,

I(.,t<lØ
ltnIr¡lzlr¡lzlË
I t']lo

f'l Iol>ltelrÉlúlÐlMIúrt\l>l
Ê{
2
l<ú
Ê1

o
H

I 
'.¡t<t.ã| (r¡I rrllrn

l"lI r'1Il¿IMl>{lÊr

È
È

s

o.0.æ

6. O. a¡

_tu_

È
s

.s
*i

,56

55 s= 0.as
s= /.ss

õ¿/

.53

_b

È
N

I
c\.ì

,t5

5q

53

52

õl

e= 0.gl

s= /.ot(ux,
g= /.,/s (v)

s=l'ts tu
KOMMENTARER MåIingene ved 150

fØr bladskift.
H@yre blad i en av
dår1ig.

mm skurh@yde er

dobbeltkl@vene

tatt

meget

Tegn.f orkl.

A v-ptante

C ,-.,dr.pr.
I v-miot.¡il.

O x-pl"nr 
"ö



SKURNØYAKTIGHET
GRUNNDATA

BRUK

10

Êt

o
H

Ê
pa
(J

Ø

út
kll
ø
ÈI
Ê11

ol
zlH
HI
Êrld
øl
HI
rJ
HI
úl
ol

TYPE

MASKIN-
LAYOUT

HOVEDLINJE

STRKEL 
I

I

I

-l
-t:

I

î

I

I

I

I

SIRKEL SIRKEL
I
I

I

I

-

/\
I

I

I
I

MASKINGRUPPE

(TYPE)

Dobbelt t@mmer-

JAJOD D 110 TD

Splittsag

JAJOD D 14

TØmmerkl þvsag

JAJOD G 230 HD

PLANKEDIMEN-
SJON

BREDDE TYKKELSE TYKKELSE

TANNFORM

DTAMETER (MM)

SKJÆRVINKEL
TANNVINKEL
KLARTNGSV.
TANNDELING (MM

TANNHøYDE (MM)

TANNTYPE
BI,ADTYPE
BLADTYKKELSE:
TAIJI.ITNG (MM)

SENTER (MM)

SNITT (MM)

BLADHASTTGHET
M/SEK.

MATNING PR.
TANN (M¡4)

BELASTNING
VED 210 MM
SNTTTHøYDE
(H)

. hxm

-ì

ttannlukear. /

MATEHAST]GHET
(M/MrN. )

KOMMENTAR Sommerskur

Ikke med i gjennomsnj_ttet.



SKURNøYAKTIGHET

RESULTATER

BRUK

/o

Middela.¡vik,/måI. pr. måIepunkt, samt
standardavvik

lOTAL
VARIASJO¡IS
\7TnnÉ.

()
4
(n
H2
M

I
È1 Z<o
EF)
f¡l U)o<
O l-{
Érø
ú4,

75, /¡o
ú
tr{

EA
EÊ{oHH
MH
H
>Fl
<ã

.,[_____ ___ 
z:./i,;

l-8-
/ø,22c ,l

Etlol>tÊlEIúlÞlMI(nl:. 
I>t

E-' IlzlldlIMlúIHt>lol.

Fl

E
U)
rd
(/)
Ff
f¡l
È1
t4
Þ
H

N
o

*

o

k

o\)

v?

7n

s=0.óc

N
\r)

\

)nt-

I¿
/^rl

(,
(n
Ø
uz
Hz
Ë
Élâ

KOMMENTARER Bredder målt på underste plankes
yteside ( underkant blokk ).
Tykkelsen er venstre og h@yreplank
samlet.
Ikke med i noe gjennomsnj-tt.

Tegn.f orkl.

O u-otanke

El n-r¡ot.pl.
À v-r¡dt.É1.

O n-pl"nr"



S KURNøYAKTIGHT
GIìUNNDATA

T

BRUK

I1

F
o
4
Ë
É(t
4
(_f)

ú
14
Ø
È
f¡l
(9
z
H
Er
FI
Êq(4
t-r1
É.l
H1
út
ol

TYPE

MASKIN.
LAYOUT

HOVEDLINJE

REDUSEF STRKELSAG STRKELS
I
I

I

I

'l
I

I

.l

AG STRKELSAG

I

I
I

I

I

I

I

MASKTNGRUPPE

(TYPE)

Dobbelt t@mmer-
kantsag
Kockum 500 L2A

Dobbelt kl@vsag

Kockum 502 9AB

Splittsag

Kockum 501- BAB

PLANKEDTMEN-
SJON

BREDDE/TYKKELSE TYKKELSE TYKKELSE

TANNFORM

DIAMETER (MM)
SKJÆRVTNKEL
TANNVTNKEL
KLARTNGSV.
TANNDELING (¡I¡,7
TANNHØYDE (M¡4)
TANNTYPE
B.LADTYPE
BLADTYKKELSE:
TA}II,IING (MI{)
SENTER (MM)

sNrr.T (M¡4)

1t_00
260
470
l-70
57
24

3r5

4r5

850
240
530
130
42
18

,_,,

4r5

800
310
u33

35
I9

'_,,
3rB

BLADHASTIGHET
M/SEK.

MATNING PR.
TANN (¡¿¡l)
BELASTNTNG
VED 210 MM
SNITTHØYDE
("H)

,hxm\tta-llnTüEãr. ,l

MATEHASTTGHET
(M/MIN. )

48 tg

0 t75

0,25

38,5

53 ,4

0,53

0,31

38,5

62,8

0 ,37

0 ,23

38 ,5

KO¡4T4ENTAR sommerskur - Bladene var brukt i 5 dager fØr måringenog de tilfredsstilte dermed ikke de [rav vi stilté,
men måling b1e foretatt for å få erfaringer for hvrfken betydqing bladskj@tsel har. Ekstern úladretter. J(..



SKURNøYAKTIGHET

RESULTATER

BRUK

//

Middel-avvik,/må1. pr. måIepunkt, samt
standardavvik

TorAL 
I

VARIASJOI.]S:.
\7TnnF I

(,
('¡
Hz
M

I
È72<otF)
ÊlØo<
ÊHIAúú4
Ê0>

2r5014æ

4ú
Fr{

tÊ{ãAoFrH
MH
H>Ë
dE

s.l.,tz

o. l.oø

6=2]/
/0.e

?åwda

b,w

f

(_l

v
v
c
z
F
4
F
tr
C

Êlo
g
È
É.
Þ
Þ4
(ti

Hz
Mú
Êt

o
H

È
ñ

s

Ét

-{¿

v7

,53

62

o. los
s'Aql

È
Ès

{R

o.l

,r3

,52

5/

öo

¿0

s"0.a?
g= 0.t?

s'Ats -6â

É
ã
(D
F4
(n
Ë
f¡l
M
M
X
H

È
È

"q

"=/te

s'/ze

,g= /cq

c"/ø
l9¿1-
egn.f orkl.

KOMMENTAREF TØmmerkante har feilaktig veskemengdc
på sine bladstyringer.
DobbelklQvsag ikke riktig sentrert.
På grunn av at våre forutsetninger for

(

(

måli.ng ikke
resultatene i

var
noe

tilsted.e, inngår ikke
gruppemidd el .

) v-pl"nr"
) 

"-,n,0,.0,.\ v-m¡¿t.pl.

I n-p¡anre



SKURNØYAKT
GRUNNDA

iGHT
TA

T

BRUK

11

Iï ga

TYPE

MASKTN.
LAYOUT

HOVEDLTNJE

SIRKEL I
I

I

I

I \
I

I

I

I
I
I

I

SÏRKEL
I

I

I

I

I

I

I

I#
I
I

I
I

SIRKEL

MASKÏNGRUPPE

(TYPE)

T@mmerkantsag

Kockum 500 L2A

Dobbelt kI@ysag

Kockum 502 9AB

Splittsag

Kockum 501 BAB

PLANKEDTMEN-
SJON

BREDDE TYKKELSE TYKKELSE

TANNFORM

DTAMETER (MM)

SKJÆRVINKEL
TANNVINKEL
KLARINGSV.
TANNDELING (MM

TANNHøYDE (MM)

TANNTYPE
BIADTYPE
BLADTYKKELSE:
TATII.]ING (MM)

SENTER (MM)

SNITT (MM)

110 0
240
5go

70
49 ,4
22

'-,,
4 r6

800
260
520
r20
35,9
19

!,'
4,2

750
270
550

^oö
33 ,7
19

2rB

4

BLADHASTIGHET
M/ SEK.

MATNING PR.
TANN (M¡'I)
BELASTNING
VED 210 MM
SNITTHØYDE
(H)

, hxm

-ì

'tannlukear. /

MATEHASTIGHET
(M/MÏN. )

48 ,9

0,65

0 ,29

38 ,5

50,2

0 ,46

0 r 33

38,5

58,9

0, 37

0,26

3B ,5

KOMMENTAR Sommerskur. Nye sagbl-ad. Ekstern bladretter.

ng



SKURNøYAKTIGHET

RESULTATER

BRUK

//zW
Middelavvik/må1. pr. målepunkt, samt
standardavvik

îOTAL
\¡ARTASJOId

(J

(t)
E{zd
M

IÅ2<c
EF:
Êl (,n<AF
ÊtÊúa

?,r5o*læ

lútlø
tlxþ^2n

É,
f{
TAEAo¡tH
Mt¡
H
>Fl
<=

I

tu
:F

c"1^fu
c=O.qa
S=O.qo

-[--,-, , r r

(,
Ø
Ø
uz
Hz
Ë
Êl
A

l¡lâxe
Èú
Þ
Þ4
(t¡

Êrz
M
É
t¡l

o
H

Fl

E
co
f¡l
rn
Fl
Êl
M
M
>t
H

È
È

s

Ett

k

v'7

,53

rat

s= O.ø

q-().q7";l

È
È
.a{a

k

u.'rl

v¿

62

5/

È
os

\

Êtt

b

s=O.ql
.g=O.,fI
g=O.æ

s.A.el

KOMMENTARER Vannmengde ti1 bladstyringer
tØmmerkante justert.
Kl@vsaglinje til_nærmet riktig

på

sentrert.

Tegn.f orkl.

O v-pl"nr"

O x-,n¡dt.pr.

A v-m¡at.Ér.

EIx-p¡"nr"



SKURNøYAKTIGHET
GRUNNDATA

BRUK

L2

TYPE

MASKIN-
LAYOUT

HOVEDLINJE

\=::---------7

,---_--\

:

,/-------\

SÏRKEL
I

I

I

-

I

I

>--------r-----<
I

I

#
I

I

I

MASKTNGRUPPE

(TYPE)

Blokningsmask j_n

Kockum

Blokningsmask j-n

Kockum

Flerbladsag

ARI DS 53

PLANKEDTMEN-
SJON

BREDDE TYKKELSE

TANNFORM

DTAMETER (MM)

SKJÆRVTNKEL
TANNVINKEL
KLARTNGSV.
TANNDELING (MM

TANNHøYDE (MM)

TANNTYPE
BLADTYPE
BLADTYKKELSE:
TÐN'ITNG (MM)

SENTER (MM)

SNITT (MM)

49s
330
4go

go
38
L7

vigg

{Ti
312 3 r4

BLADHASTTGHET
M/SEK.

MATNTNG PR.
TANN (M¡4)
RELASTNING
VED 2IO MM
SNTTTHøYDE
(H)

, hxm

-ì

'tannlukear.'

MATEHASTIGHET
(M/MIN. )

49,5

0,69

0,50

54

KOM]4ENTAR Sommerskur



SKURNøYAKTIGHET

RESULTATER

BRUK

/2

Middelavvik/mål. pr. målepunkt, samt
standardavvik

TOTAL
VARTASJOI'I

()
(r)
Erz
M

IÅz<o
= 

l-)
Él (/)o<
OH
Êrøú4

,furfu

ú
t¡.{

ãAEAo
H E-'

MH
H>'l
'<E

I

s= 0'22

(.'
4
U)
(/)
oz
Hz
Ft
Êl
Ê

k]o
e
ú
Þ
Þ<
U)

E{z
Mú
Êl

o
H

Fl

t
co
trl
(/)
F¡
f¡l
M
M

H

N
È

a h

-.T1 .soÔ.en

;;t- 
e-c)sar)"'f--r-T- ! t t

È
È
S{e k

utl

6Sl -- s'L'e't

trL 
- 

s'o'q¿l
T'

I

ltlllr
t?cqo

KOMMENTARER Ikke breddemål for
Breddemålene for 50
blokningsmaskinene .
50 x I00 har yteside
blokningsmaskin.

66 x 150.
x t00 er fra

"skåret" på

Tegn.f orkl.

O v-p¡"nr"

I n-.iot.pt.
A v-miot.çir.

E x-ptanre



SKURNøYAKTIGHTT
GRUNNDATA

BRUK

l3
I

i
I

i

I

TYPE

MASKTN-
LAYOUT

HOVEDLINJE

SIRKEL
ll

>---i--- I

rl
>---J----<

.lrl:l}-----H
ijr

MASKINGRUPPE

(TYPE)

Reduserbåndsag

AKE

Flerbladsag

ARI DS 79

PLANKEDIMEN-
SJON

BREDDE TYKKELSE

TANNFORM

DIAMETER (MM)

SKJÆRVTNKEL
TANNVINKEL
KLARINGSV.
TANNDELING (MM

TANNHØYDE (M¡{)
TANNTYPE
BI,ADTYPE
BLADTYKKELSE:
TAlll.lING (MM)
SENTER (MM)
SNIrT (MM)

2Bo
440
1go

L4

:'u
2r8

700
2go
4go
130
44
2I

Hardmetall

,6

3 ,6

BLADHASTTGHET
M/SEK.

MATNING PR.
TANN (Mt{)
BELASTNING
VED 210 MM
SNITTHøYDE
(H)

MATEHASTIGHET
(M/MrN. )

hxm
tannlukear.

0,66

0,36

52

KOMMENTAR
Midtblad i ARI-saga hadde en defekt- tann ved skur av
50 x 100. Sommerskur.



SKURNøYAKTIGHET

RESULTATER

BIìUK

/s
Middelavvik/måI. pr. må1epunkt, samt
standardavvik

...)--I\,J 
i

v,\3.1,\sli ()lis
\,'ì'!ìì:;'

U
u)
E{z
g

I

F1 Z<o
ã f-)
t]]('jA<
âHt4øú.4

?rö0rlø

î,^tl(rl,h

É
t¡{

EAEAo
l-J F{

X F.T

H>Ê
<E

J
s=O.lo
.É"O.qJ
s-O.æ\'r==¡- -t'J'

/rtuhj

u
4
U)a
Uz
H
z
Fl
T4ô

Êlâ
s
ú,
Þ
X
U)

E{z
Þ4
ú
t'4

o
H

Fl

ã
(n
Êl
(/)
Ë
f¿l
Þ<

Er

È
È

s
s, 0.62
s.O,lz

-tL

ñ
\

.s
ç

-6L

qs

q7

¿/6

4s

.^L 0ot

È
Ê

tc\

ñ

5.^

,5q

,53

62

s=O.ds

9.0.b
s"O,5e

KOMMENTARER Målingen har
forskj ellige
dataene fra

foregått på
tidspunkter,

skuren av 50

tre
blad-

x 100.

Tegn.f orkl.

O v-p¡"nr 
"

I x-riot.pt.
A v-m¡ot.É1.

flx-pranxe



SKURNøYAKTIGHET
GRUNNDATA

BRUK

L4

TYPE

MASKIN-
LAYOUT

HOVEDLTNJE

BÅND

>_

MASKTNGRUPPE

(TYPE)

Dobbelt reduser-
båndsag
Ake

Dobbelt reduser
båndsag
Ake

Trippelbåndsag

Ake

PLANKEDTMEN.
SJON

BREDDE TYKKELSE TYKKELSE

TANNFORM

BREDDE (MM)

SKJÆRVTNKEL
TANNVTNKEL
KLARTNGSV.
TANNDELING (MM

TANNHøYDE (MM)

TANNTYPE
BJ,ADTYPE
BLADTYKKELSE:
TAIJI.IING (MM)

SENTER (MM)

SNITT (MM)

L7B
2go
450
:-70
38
L4

Stuk

!,n'
2,7 2,9

BLADHASTIGHET
M/SEK.

MATNING PR.
TANN (M¡4)
BELASTNING
VED 210 MM
SNITTHøYDE
("H)

, hxm

-l

'tannl-ukear - '

MATEHASTIGHET
(M/MrN. )

35 ,7

0,92 0,62

0,60/0,40

32 /35

KOIVT¡4ENTAR
Vinterskur



SKURNøYAKTIGHET

RESULTATER

BRUK

Itl
Middelavvik/må1. pr. målepunkt, sam.t
standardavvik

lOTAL
VARTASJOI']S
\7TNDF

u
tn
Hz
M

I
t-7 Z<o
ËFl
Êl(no4
NH
Érø
É4,

ix,fi*h
fr
ft{

ãAEAoHF
Þ4H
H
>Fl
<E

t

/¿

s=O.¿P.

o.l./î
lx rlXl

(,
(/)
(/)
oz
Hz
Ë
f¡lâ

f'lo
gñ
ú
Þ
M
(A

E-rz
|4
É
Êl

o
H

È
E
U)
14
U'
F¡
Êl
M
M

H

ñ
Èl
\

ñ

r)t

k

s'0.e0

e'o.of
':,1

6'Q.u
",r-l-/-! dt

È
\

ñ

^

_tu

gzu.66

s.0.63
s.Aql
9.0.66"'l , , * * *

È
\C)q

_b

KOMMENTARER Tegn.f orkl.

O v-pl"nr"

I x-,niat.pl.

A v--¡¿t.Ét.

El x-p¡anre





SKURNØYAKT]GHET

RESULTATER

lvliddelavvik/mål . pr. niålcpunkt-, s.rmt
standardavvik

1]RUK

Juitt

s = O.ga
s.O. O?

o'/.o/

s" O.gg

o= A.w

g.ô.lg

JL

È
\

s

Ikke målt bredder for
skur.

lt

Tegn.f ork l.

O v-pl"nr"

C r-r,or.o,.
A v-miat.¡;r.

(9

a
tstz
4
Þ4

I

Ê
¿,
lrl
L-Jo
Þl
È,
m

f-)
U)
É{
H
É,{

ú,
f.l

ãÀ
/i ts{

Fr É{

X¡r
H
>Ff
<f

(/)
U)

Hz
l-l
frl
Él

f¡ltl
Ê
&
Þ
;4a
,2

u
z
Xt
14

o
H

Fl

E
U)
tl
(,¡:)

Fl
tl
Èr

F

Nñ
\

s

KOMMENTARER 50 x 200 firplank

fi n-plan*e



BRUK

S KURNøYAKTIGHE
$GRUNNDATA

T
15

Ét

TYPE

MASKIN-
LAYOUT

HOVEDLINJE

MASKTNGRUPPE

(TYPE)

Dobbelt reduser-
båndsag m/reLur
Svecan/ Chej,

Trippelbåndsag

Chej

PLANKEDIMEN-
SJON

BREDDE TYKKELSE

TANNFORM

BREDDE (MM)
SKJÆRVINKEL
TANNVINKEL
KLARINGSV.
TANNDELING (MM

TANNHØYDE (MM)

TANNTYPE
BIADTYPE
BLADTYKKELSE:
TA}JT.IING (MM)

SENTER (MM)

SNITT (MM)

200
250
460
tgo
3B
l_5

Stuk

:,n'
2r6

200
250
460
l- go
3B
15

Stuk

!,n'
216

BLADHASTIGHET
M/SEK.

MATNTNG PR.
TANN (M¡{)
BELASTNTNG
VED 210 MM
SNITTHøYDE
(H)

,hxm\rtaruil¡ii(aar;/

MATEHASTIGHET
(M/MIN. )

4L

o r 59

0,38

38,5

4I

0r59

0 ,38

38 ,5

KOMMENTAR Vinterskur



SKURNøYAKTTGHET

RESULTATER

BRUK

1s
Middelavvik,/må1. pr. målepunkt, samt
standardavvik

lOTAL
VARIASJOI']S
\ITNNË

o
(n
Hz
Þ<

I
F7Z,<o
ËF)
f¡j C/)â<OH
l'7 úú4rñ\

|rfurh
lxÕôrk

ú
tE

ãA
EÊ{o
HF{
MH
H
>Fl
4E

b
-.-. s= O.12.

5. O..td
.a -l).51

lx,5h2q

C'

Ø
t/)(,
z
Hz
FJ
E¡1â

t4o
>lê
ú
Þ
M
u¡

Hz
È1ú
f¡l

o
H

F¡

Eu
t4
úl
Fl
rd
M
M
>t
Fr

È
N

s

g. O.ótl

þ-O.tll

tu

È
\

.sla
6.t

s=0.69

s=A6o
s,O.68

g=Atz

È
RI

\

-!L

J7

,53

52

6/

¿n s=O.¡g

e=A6q

g'0,6o

g"0,68

KOMMENTARER Tegn.f orkl.

O v-p¡"nrt
fl n-r¡¿t.pt.
A v-m¡ot.É1.

O *-o,anke



SKURNøYAKTIGHE
GRUNNDATA

T

BRUK

l6

TYPE

MASKIN-
LAYOUT

HOVEDLINJE

BA,ND

\::_---_7

>->__
r------1

BÁ,ND

MASKINGRUPPE

( rYPE)

Reduserbåndsag

Swecan 7 Chej

Trippelbåndsag

Swecan / Chej

PLANKEDIMEN-
SJON

BREDDE TYKKELSE

TANNFORM

BREDDE (MM)

SKJÆRVINKEL
TAbTNVINKEL
KLARINGSV.
TANNDELING (MM

TANNHØYDE (MYI)

TANNTYPE
BLADTYPE
BLADTYKKELSE:
TANNING (MM)

SENTER (MM)

SNITT (MM)

200
2go
440
L70
38
13

Stuk

I ,47

217

200
2go
440
:-70
38
13

Stuk

I ,47

2r7

BLADHASTIGHET
M/SEK.

MATNING PR.
TANN (MM)
BELASTNING
VED 210 MM
SNITTHøYDE
(H)

. hxm

-t

* tannlukear. /

MATEHASTIGHET
(M/MIN. )

4I

0,59

0 ,42

38 ,5

41

0,59

0 ,42

38,5

KOMMENTAR Sommerskur



SKURNøYAKTTGHET

RESULTATER

BRUK

1ø

Middelavvik/måI. pr. målepunkt, samt
standardavvik

IOTAL
VARIASJOI.IS
\ 7 T IìTìEI

('J

a
Hz
K

IÅz<o
Éh
Êl (,
âdOHÊrdú4
fn\

'^&rlfc
serif { ú

Ê..t

ãAãAor¡H
MH
H>Ë
<5

tu
"=os¡Gac.Arc(sit
o,O.qe,lr6O,.{.f

.sÆ!-
lx50*lI

IUt<
lcD
lcn

ls
lF{

lÉ

F]o
Ê
ú
M
U)

F{z
Mú
Êl

o
H

Ë
ã
(/)
Êi
U)
Fl
t¡]v
M
>t
H

ì{\
È
\

s k_

Ã- 
o'o'qr

) o'o'qt

\
.l
c)f\

È¿
Ë

.o+ 2,.t

'"f;;
ájl-- 

Z=.o;tlu.,) #
u7r-

Ilrrttt
120.t6

È
Ë

s
-tu_

":l 4 u= l.r,

s'O.øl
9,O.6?

u='/.rt

KOMMENTARER Målingen foretatt
på trippelsaga var

fØr utmatingsutstyret
i orden.

Tegn.f ork l.

O u-o,"n*t

I n-'niat.pr.

A v-'niot.¡r.

E n-pranre



SKURNøYAKTIGHET
GRUNNDATA

BRU K

T7

Ê

c
C
4
É.

4
U.

g

q
Ì-
tL
ft

2
F
E.
tr
É
U)
E-
E
t--
d
Ê

TYPE

MASKIN-
LAYOUT

HOVEDLINJE

tJanct

MASKINGRUPPE

(TYPE)

Reduserbåndsag

AKE

Trippelbåndsag

AKE

PLÀNKEDIMEN-
SJON

TYKKELSE

TANNFORM

BREDDE (MM)

SKJÆRVINKEL
TÀI{NVINKEL
KLARINGSV.
TANNDELING (MM

TANNHØYDE (MM)

TANNTYPE
BLADTYPE
BLADTYKKELSE:
TANNTNG (U¡l)
SENTER (PIM)

SNITT (MM)

173

40

fr5
2,85

BLADHASTTGHET
M/SEK.

MATNING PR.
TANN (MM)

BELASTNING
VED 2IO MM
SNITTHØYDE
(H)

, hxmLIttannlukear. /

MATEHASTIGHET
(M/MrN. )

4I ,2

0,68

0 ,4I

42

KOMMENTAR Trippelbladet er nedslitt. Sommerskur



SKURNØYAKTIGHET

RESULTATER

BRUK

11

Middelavvik/måI. pr. målepunkt, samt
standardavvik

lOTAL
VARTASJOI'JS
lTTnr\E

o
a
Er

4
M

I
FAZ<oth
HU)o<
OH
Éqøú4

2rØ^b

2,Ø,la
¿lxØ.*2ü

ú
lat

EA
Ep{oF{H
MH
H
>Fl
<ã

tu
\---

U
(n
tJi)

oz
Hz
F¡ri
Ê

f¡lo
e
H

ú
Þ
Xa

Hz
Mú
Ê1

o
H

F¡

ã
U)
t¡la
Èf
Êl
M
M
Þ't
F

È
È

ñ b

s=O.sq
s.O..5O

È
ñs

ñ

JL

È

sI
\

K4-

tu_

s= O..qf;:l- 
z,i,i,

KOMMENTARER Tegn.f orkl.

O u-o,"n*"

J n--ior.pr.
A v-miat.6r.

E x-plante



SKURNøYAKTIGHET
GRUNNDATA

BLADHASTTGHET
M/SEK.

MÀTNING PR.
TANN (MM)
BELASTNTNG
VED 210 MM
SNITTHØYDE
(H)

hxm
tannlu

MATEHASTIGHET
(M/MIN. )

TYPE

MASKIN-
LAYOUT

HOVEDLINJE

BÁ,ND I e¿No

-Z 

t-=

>..'.................._r,-
z------r. i ,/---------\,

MASKTNGRUPPE

(TYPE)

Reuserbåndsag

AKE

Trippelbåndsag

AKE

PLANKEDIMEN-
SJON

TYKKELSE

TANNFORM

BREDDE (MM)
SKJÆRVINKEL
TAb]NVTNKEL
KLARTNGSV.
TANNDELING (l,l¡,1

TANNHøYDE (MM)

TANNTYPE
BLADTYPE
BLADTYKKELSE:
TANNTNG (MM)

SENTER (MM)
SNITT (MM)

2go
460
l_60
40
15

Stuk

I,47

2r5

2go
460
160
40
15

Stuk

L ,47

215

KOMMENTAR



SKURNøYAKTTGHET

RESULTATER

BRUK

.ts

Middelavvik/måI. pr. måleounkt, samt
standardavvik

T'OTAL
VAF.TASJOId
\--rn:ì.!t

(,
(/)
Erz
X

I

F¿Z'<o
EF)
f¡l u)o<
O l-J
þ1 &É4rn\

2*h,læ ú
Er{

EAEAoHH
XPr
H>Ë
<t

I

L
iF .r= 

====-; íiï,ït
/L_2'60'{æ

'lx&xlfr

(n
Ø
(J
z
Hz
r-¡
r4
Õ

f¡l
Õ

e
&
Þ
M
U)

E{z
X
É,
f'l
o
H

F¡

U)
f¡l
(n
Fl
t¡l

M
Þ
H

È
F\\

s
JL

s= O.qo

s.o.35

""1- ,-, , r r

J
\
È
S

{R

llt

_L

v7

53

52
,s=O.38
g. O.gb

*\
\
È

I
\

-2^L

s.O.Gl
s'O.Q8
g =O.6s
.9= O.2o

KOMMENTARER Tegn.f orkl.

O v-p¡"nr.

O n-,n¡0,.o,.

A v-m¡¿t.ri¡.

fJ u-p¡anre



IBRUK

S K U R N ø Y A K T I G H E 
' I,.N

IGRUNNDATA I

F
C
C
4
É
U
d
U.

.g
ri
U¿

¡-
fr
c
2
t-
Ê
t!

U,
Ê
Ê
F
È
C

TYPE

MASKIN-
LAYOUT

HOVEDL]NJB
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